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Tarefas

Unidades de Competéncia (UC) PRE-DEFINIDAS"

Conhecimentos e saberes sociais e relacionais

UC 1 - Efetuar o tragado das principais figuras geométricas e representar formas elementares

UFCD 6586 - Desenho técnico — introdugao a leitura e interpretagao

Ponderagio™
(1ab)

1.1 - Interpreta as
informagdes contidas

Material e equipamento para desenho técnico (UFCD 6586); Técnicas de desenho técnico (UFCD 6586); Tracado

operagdes de bancada

bancada (UFCD 8539); Unidades e instrumentos de medida (UFCD 4903).

em desenhos simples . 3
de construgdes (UFCD 6586); Elementos de cotagem (UFCD 6586).
mecanicas
1-ri2n;:iT:fi]§?i ajras Material e equipamento para desenho técnico (UFCD 6586); Técnicas de desenho técnico (UFCD 6586); Tragcado 2
principais Tig (UFCD 6586); Projecdes ortogonais (UFCD 6586).
geométricas
;}ij;egggsg?txonais Material e equipamento para desenho técnico (UFCD 6586); Técnicas de desenho técnico (UFCD 6586); Tragado 3
do desenho fornecido (UFCD 6586); Elementos de cotagem (UFCD 6586).
(11643-(1/222:&?3 cotas Material e equipamento para desenho técnico (UFCD 6586); Técnicas de desenho técnico (UFCD 6586); Tracado 3
fornecidos (UFCD 6586); Elementos de cotagem (UFCD 6586); Regras de cotagem (UFCD 6586).
UC 2 - Efetuar construgées metalomecanicas - bancada e serralharia
UFCD 8539 - Constru¢des metalomecanicas — bancada e serralharia
glle;aE)éeeCsmeal‘ementares Operacgdes elementares de construgdo metalica (UFCD 8539); Equipamentos para construgao metalica (UFCD 3
perag - 1 8539); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Unidades e instrumentos de medida (UFCD 4903).
em construgdo metdlica
g.Ze;aEézcsugae Operacgdes de serralharia civil (UFCD 8539); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Equipamentos para serralharia 3
peragoes de civil (UFCD 8539); Unidades e instrumentos de medida (UFCD 4903).
serralharia civil
2.3 - Executa Operacdes de bancada (UFCD 8539); Utilizacado correta de EPI (UFCD 0349); Equipamentos para operagdes de 3

UC 3 - Interpretar especificagées de procedimentos de soldadura e planos de inspecao e ensaios

soldada

UFCD 8542 - Projecto, fabricagéo e aplicagdo de construgédo soldada — Introdugdo aos principios de projecto, fabricacédo e aplicagéo de construcédo

3.1 - Verifica se os
consumiveis indicados
na especificagéo do
procedimento de

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Escolha dos consumiveis de acordo com o processo (UFCD 8082);

Equipamentos e processos de soldadura (UFCD 8080); Juntas de soldadura (UFCD 8081); Principais parametros de
soldadura MIG/MAG, TIG, oxigas e SER (UFCD 8082); Principais parametros de soldadura arco submerso, feixes de
elevada densidade energética e outros processos de soldadura (UFCD 8540); Processos de corte e preparagéo de

soldadura esto de juntas (UFCD 8540); Classificacdo de acos carbono, acos inoxidaveis, aluminio e suas ligas (UFCD 8541); Pratica 4
acordo com o material de soldadura (UFCD 8080); Interpretacédo de especificagdes de procedimentos de soldadura fornecidas (UFCD
base e processo de 8542); Posicdes de soldadura (8083); Contragdo, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Normas internacionais
soldadura indicado de soldadura (UFCD 8081); Relagao entre os tipos de soldadura e os tipos de juntas (UFCD 8542); Imperfeicdes e

critérios de aceitagdo (UFCD 8542); Qualificagdo do procedimento de soldadura (UFCD 8542).

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Escolha dos consumiveis de acordo com o processo (UFCD 8082);
3.2 - Identifica as Equipamentos e processos dg soldadura (UFCD 8080); Jgntgs Sie soldadura (UFCD 8081); Principais parémgtros de|
vériéveis e soldadura MI(_3/MAG, TIG, O_X|gés e SER (UFCD 8082); Principais parametros de soldadura arco submerso, feixes de
presentes numa glevada densidade energéglpa e outros processos de soldgdurg (UECD 8540)_; Processgs de corte e preparagéo de
especificagao do juntas (UFCD 8540); CI_assmcagéo de agos carbono, agos inoxidaveis, z_aluml’nlo e suas ligas (U_FCD 8541); 5
procedimento de Interpretacéo de espem_ﬁcagées_ de .procedlmentos de soldadura fornecidas (UFCD 8_542); Posigdes de soldgdura
- (UFCD 8083); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Relagao entre os tipos de soldadura e os tipos de

juntas (UFCD 8542); Imperfeigbes e critérios de aceitagdo (UFCD 8542); Qualificagdo do procedimento de

soldadura (UFCD 8542).
3.3 - Verifica a gama de
aprovagdes de uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos e processos de soldadura (UFCD 8080); Normas para
qualificagdo/certificagdo| equipamentos e consumiveis de soldadura (UFCD 8081); Juntas de soldadura (UFCD 8081); Escolha dos 4
de soldadores de consumiveis de acordo com o processo (UFCD 8082); Classificagdo de agos carbono, agos inoxidaveis, aluminio e
acordo com as normas | suas ligas (UFCD 8541); Qualificagao/certificagdo de soldadores/operadores de soldadura (UFCD 8542).
em vigor
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3.4 - Verifica a gama de
aprovagdes de uma
qualificagdo, de uma
especificagdo do
procedimento de
soldadura

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos e processos de soldadura (UFCD 8080); Normas para
equipamentos e consumiveis de soldadura (UFCD 8081); Juntas de soldadura (UFCD 8081); Imperfeicdes na
soldadura (UFCD 8081); Inspecéo e ensaios em soldadura (UFCD 8081); Controlo da qualidade em soldadura
(UFCD 8081); Escolha dos consumiveis de acordo com o processo (UFCD 8082); Processos de corte e preparagao
de juntas (UFCD 8540); Classificagdo de agos carbono, agos inoxidaveis, aluminio e suas ligas (UFCD 8541);
Tratamentos térmicos de materiais de base e de juntas soldadas (UFCD 8541); Garantia da qualidade em soldadura
(UFCD 8542); Normas de qualidade e coordenagéo de soldadura (UFCD 8081); Normas para a qualificagdo do
procedimento de soldadura (UFCD 8542).

3.5 - Identifica as
atividades a realizar
antes/durante/depois
do processo de
soldadura, com base
num plano de inspegéo
e ensaios

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos e processos de soldadura (UFCD 8080); Normas para
equipamentos e consumiveis de soldadura (UFCD 8081); Juntas de soldadura (UFCD 8081); Imperfeicdes na
soldadura (UFCD 8081); Inspegéo e ensaios em soldadura (UFCD 8081); Controlo da qualidade em soldadura
(UFCD 8081); Escolha dos consumiveis de acordo com o processo (UFCD 8082); Processos de corte e preparagdo
de juntas (UFCD 8540); Classificagdo de agos carbono, agos inoxidaveis, aluminio e suas ligas (UFCD 8541);
Tratamentos térmicos de materiais de base e de juntas soldadas (UFCD 8541); Ensaios mecanicos e de
metalografia de materiais base e juntas soldadas (UFCD 8542); Imperfeigdes e critérios de aceitagdo (UFCD 8542);
Ensaios nado destrutivos (UFCD 8542); Garantia da qualidade em soldadura (UFCD 8542); Controlo da qualidade
durante o fabrico (UFCD 8542); Medigao, controlo e registo durante o processo de soldadura (UFCD 8542); Normas
de qualidade e coordenacgéo de soldadura (UFCD 8081).

3.6 - Identifica os
ensaios destrutivos e
nao destrutivos
indicados num plano de
inspecdo e ensaios

Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Inspecdo e ensaios em soldadura (UFCD 8081); Controlo da qualidade em
soldadura (UFCD 8081); Ensaios mecéanicos e de metalografia de materiais base e juntas soldadas (UFCD 8542);
Imperfeicdes e critérios de aceitagdo (UFCD 8542); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542); Garantia da qualidade
em soldadura (UFCD 8542); Controlo da qualidade durante o fabrico (UFCD 8542); Medigao, controlo e registo
durante o processo de soldadura (UFCD 8542); Normas de qualidade e coordenagéo de soldadura (UFCD 8081).

3.7 - Verifica se os
ensaios destrutivos e
nao destrutivos
indicados estéo de
acordo com o processo
de soldadura e material
a soldar indicado na
qualificagdo da
especificagdo do
procedimento de
soldadura

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos e processos de soldadura (UFCD 8080); Juntas de soldadura
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Inspegdo e ensaios em soldadura (UFCD 8081); Controlo
da qualidade em soldadura (UFCD 8081); Materiais base, suas caracteristicas e soldabilidade (UFCD 8541);
Ensaios mecénicos e de metalografia de materiais base e juntas soldadas (UFCD 8542); Imperfeigdes e critérios de
aceitacdo (UFCD 8542); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542); Juntas de soldadura (UFCD 8081); Principais
caracteristicas dos processos de soldadura MIG/MAG, TIG, oxigas e SER (UFCD 8082); Principais caracteristicas
dos processos de soldadura arco submerso, feixes de elevada densidade energética e outros processos de
soldadura (UFCD 8540); Normas para a qualificacdo do procedimento de soldadura (UFCD 8542).

3.8 - Verifica se o
conteudo de uma
especificacdo de
procedimento de
soldadura esta de
acordo com as normas
em vigor

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Escolha dos consumiveis de acordo com o processo (UFCD 8082);
Equipamentos e processos de soldadura (UFCD 8080); Juntas de soldadura (UFCD 8081); Principais parametros de
soldadura MIG/MAG, TIG, oxigas e SER (UFCD 8082); Principais parametros de soldadura arco submerso, feixes de
elevada densidade energética e outros processos de soldadura (UFCD 8540); Processos de corte e preparagéo de
juntas (UFCD 8540); Classificagcao de agos carbono, acos inoxidaveis, aluminio e suas ligas (UFCD 8541);
Interpretagéo da especificagdes de procedimentos de soldadura fornecidas (UFCD 8542); Posi¢des de soldadura
(UFCD 8083); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Relagéo entre os tipos de soldadura e os tipos de
juntas (UFCD 8542); Imperfeicdes e critérios de aceitagdo (UFCD 8542); Qualificagdo do procedimento de
soldadura (UFCD 8542).

UC 4 - Executar soldadura SER em ago carbono - angulo em chapa nas posi¢cées PA e PB

UFCD 8543 - Soldadura SER em aco carbono - angulo em chapa nas posicdes PA e PB

4.1 - Executa linhas de
fusdo sobre chapas
com espessura ilimitada
nas posicdes PA e PB,
com o processo SER e
em acgo carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
executar linhas de fusdo sobre chapas com espessura ilimitada nas posi¢cdes PA e PB e com o processo SER em
aco carbono (UFCD 8543); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distorcdo (UFCD 8081);
Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

4.2 - Executa uma
soldadura de angulo
com junta em T, com
t>3 na posigéo PA, com
o processo SER e com
a técnica de mono
passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posicdo PA, com o processo SER e com a técnica mono
passe (UFCD 8543); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081);
Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

4.3 - Executa uma
soldadura de angulo
com juntaem T, com
t>3 na posicdo PB com
o processo SER e com
a técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posicdo PB, com o processo SER e com a técnica mono
passe (UFCD 8543); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081);
Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

4.4 - 4.4 Executa uma
soldadura de angulo
com juntaem T, com
t>3 na posigéo PA, com
o processo SER e com
a técnica multipasse em
ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢édo PA, com o processo SER e com a técnica multipasse
em ago carbono (UFCD 8084); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distorcdo (UFCD 8081);
Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).

4.5 - Executa uma
soldadura de angulo
com juntaem T, com
t>3 na posigdo PB, com
o processo SER, com a
técnica multipasse e em
ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢édo PB, com o processo SER e com a técnica multipasse
em ago carbono (UFCD 80843); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
inerentes a executar soldadura em angulo com junta T com o processo SER em ago carbono (UFCD 8543); Tipos
de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢géo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene
em soldadura (UFCD 8080); Utilizacao correta de EPI (UFCD 0349).
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UC 5 - Executar soldadura SER em ago carbono - angulo em chapa nas posi¢cées PF e PG

UFCD 8544 - Soldadura SER em ago carbono - angulo em chapa nas posigdes PF e PG

5.1 - Executa uma
soldadura de angulo
com juntaem T, com
t>3 na posicédo PF, com
o processo SER, com a
técnica mono passe e
em ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢do PF, com o processo SER e com a técnica mono
passe em ago carbono (UFCD 8544); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gao
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene
em soldadura (UFCD 8080); Utilizac&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).

5.2 - Executa uma
soldadura de angulo
com junta em T, com
t>3 na posigao PF, com
o processo SER, com a
técnica multipasse e em
ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢cdo PF, com o processo SER e com a técnica multipasse
em ago carbono (UFCD 8544); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢cdo (UFCD 8081);
Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

5.3 - Executa soldadura
de angulo com junta T,
com t>3 na posigao PG,
com o processo SER,
com a técnica mono
passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢cdo PG, com o processo SER e com a técnica mono
passe em ago carbono (UFCD 8544); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gao
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecao e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

5.4 - Executa soldadura
de angulo com junta T,
com t>3 na posigéo PG,
com o processo SER,
com a técnica
multipasse e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posicdo PG, com o processo SER e com a técnica multipasse
em ago carbono (UFCD 8544); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢cdo (UFCD 8081);
Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

UC 6 - Executar soldadura SER em ago carbono - dngulo em chapa na posi¢do PD e angulo em chapa/tubo nas posi¢cées PB e PD

UFCD 8545 - Soldadura SER em ago carbono - angulo em chapa na posigédo PD e angulo em chapa/tubo nas posicdes PB e PD

6.1 - Executa uma
soldadura de angulo
em chapa, junta T, com
t>8 na posigéo PD, com
o processo SER,
técnica mono passe e
em ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo com junta em T, com t>8 na posigéo PD, com o processo SER e técnica mono passe em
aco carbono (UFCD 8545); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorcao (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).

6.2 - Executa uma
soldadura de angulo
em chapa/tubo, com
t>3 e D =40 na posigao
PB, com o processo
SER, técnica mono
passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e D =40 na posigdo PB, com o processo SER e técnica mono
passe em ago carbono (UFCD 8545); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢géo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).

6.3 - Executa uma
soldadura de angulo
em chapa/tubo, com
t>3 e D = 40 na posicédo
PD, com o processo
SER, técnica mono
passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e D = 40 na posi¢do PD, com o processo SER e técnica mono
passe em ago carbono (UFCD 8545); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢céo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

6.4 - Executa uma
soldadura de angulo
em chapa, junta T, com
t>8 na posigéo PD, com
o processo SER,
técnica multi passe e
em ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo com junta em T, com t>8 na posi¢ado PD, com o processo SER e técnica multi passe em
aco carbono (UFCD 8545); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorcao (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

6.5 - Executa uma
soldadura de angulo
em chapa/tubo, com
t>3 e D =40 na posigao
PB, com o processo
SER, técnica multi
passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamento para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e D =40 na posigdo PB, com o processo SER e técnica multi
passe em ago carbono (UFCD 8545); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).

6.6 - Executa uma
soldadura de angulo
em chapa/tubo, com
t>3 e D = 40 na posigao
PD, com o processo
SER, técnica multi
passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e D = 40 na posi¢do PD, com o processo SER e técnica multi
passe em ago carbono (UFCD 8545); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).

UC 7 - Executar soldadura SER em ago carbono - angulo em chapa na posigcao na posicao PD e angulo em chapa/tubo na posicao PH

UFCD 8546 - Soldadura SER em aco carbono - angulo em chapa/tubo na posi¢cao PH
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7.1 - Executa uma
soldadura de angulo
em chapa, junta T, com
t>8 na posigao PH, com
o processo SER,
técnica mono passe e
em ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo com junta em T, com t>8 na posigdo PD, com o processo SER e técnica mono passe em
aco carbono (UFCD 8546); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).

7.2 - Executa uma
soldadura de angulo
em chapa/tubo, com
t>3 e D> 150 na
posicéo PH, com o
processo SER, técnica
mono passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e D> 150 na posigdo PH, com o processo SER e técnica mono
passe em ago carbono (UFCD 8546); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢céo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).

7.3 - Executa uma
soldadura de angulo
em chapa/tubo, com
t>3e40=D =80 na
posigao PH, com o
processo SER e técnica
mono passe em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e 40 = D = 80 na posigdo PH, com o processo SER e técnica
mono passe em ago carbono (UFCD 8546); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos
de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragdo, tens&o residual, distor¢cdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecao e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).

7.4 - Executa uma
soldadura de angulo
em chapa/tubo, com
t>3 e D> 150 na
posi¢éo PH, com o
processo SER, técnica
multi passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e D> 150 na posi¢cdo PH, com o processo SER e técnica multi
passe em ago carbono (UFCD 8546); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢géo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).

7.5 - 7.5 Executa uma
soldadura de angulo
em chapa/tubo, com
t>3 e 40 =D =80 na
posicéo PH, com o
processo SER, técnica
multi passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e 40 = D = 80 na posi¢cdo PH, com o processo SER e técnica multi
passe em ago carbono (UFCD 8546); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo
(UFCD 8081); Imperfei¢des na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).

UC 8 - Executar soldadura MAG/FF em ago carbono - angulo em chapa nas posigdes PA e PB

UFCD 8547 - Soldadura MAG/FF em aco carbono - angulo em chapa nas posigdes PA e PB

8.1 - Executa linhas de
fusdo sobre chapas
com espessura ilimitada
nas posigdes PA e PB,
processo 135 e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugdo de linhas de fusao sobre chapas com espessura ilimitada nas posigées PA, PF e PG e processo 135 em
aco carbono (UFCD 8547); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distorcdo (UFCD 8081);
Imperfei¢des na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD
0349).

8.2 - Executa uma
soldadura de angulo
com juntaem T, com
t=3 na posigéo PA, com
o processo MAG/FF,
com a técnica mono
passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posi¢do PA, com o processo MAG/FF e com a técnica mono
passe em ago carbono (UFCD 8547); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecao e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).

8.3 - Executa uma
soldadura de angulo
com junta em T, com
t=3 na posigcédo PB, com
o processo MAG/FF,
com a técnica mono
passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posigéo PB, com o processo MAG/FF e com a técnica mono
passe em ago carbono (UFCD 8547); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢do
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).

8.4 - Executa uma
soldadura de angulo
com juntaem T, com
t=3 na posigéo PA, com
o processo MAG/FF,
com a técnica multi
passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posigdo PA, com o processo MAG/FF e com a técnica multi
passe em ago carbono (UFCD 8547); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo
(UFCD 8081); Imperfei¢bes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).

8.5 - Executa uma
soldadura de angulo
com junta em T, com
t=3 na posigédo PB, com
o processo MAG/FF,
com a técnica multi
passe e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posigédo PB, com o processo MAG/FF e com a técnica multi
passe em ago carbono (UFCD 8547); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢céo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).

UC 9 - Executar soldadura MAG/FF em ago carbono - dngulo em chapa nas posi¢cdes PG

UFCD 8548 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - angulo em chapa nas posi¢cdes PG
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9.1 - Executa linhas de
fuséo sobre chapas
com espessura ilimitada

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugao de linhas de fusdo sobre chapas com espessura ilimitada na posi¢cédo PG e processo 135 em ago
carbono (UFCD 8548); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa

na posicao PG (UFCD §QB1 ); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, terlséo residpal, distor¢éo (UFCD 8081); 2
rocesso 135 e’ em aco Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
p ¢ Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
carbono 0349).
9.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura de angulo a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posi¢cdo PG, com o processo MAG/FF e com a técnica
com junta em T, com mono passe em ago carbono(UFCD 8548); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
t=3 na posi¢cdo PG, com| juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do 3
o processo MAG/FF e | (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD
com a técnica mono 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
passe em aco carbono | (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
gjd'agﬁ?;lgz g:l;ulo Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
f a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posi¢do PG, com o processo MAG/FF e com a técnica multi
com junta em T, com gy - ; =ty
t=3 na posicao PG, com passe em ago carbono (UFCD 8?48), M_efrodos de preparagdo de Junta. para soIcJadura (EJFCD_8081),_T|pos~de
0 processo MAG/FF juntas para chapa (UFQP 8081); Soldabilidade dos acos (UFCQ 8081); Cor.\tragzaoi tensao r.eS|duaI, distorgéo 5
o £ veriftee o i ! (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
passe e em ago (UFCD 0349).
carbono
UC 10 - Executar soldadura MAG/FF em aco carbono - 4ngulo em chapa nas posi¢coées PF e PD
UFCD 8549 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - angulo em chapa nas posi¢cdes PF e PD
10.1 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura de angulo, a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posigado PB, processos 135, 136 e 138 e com a técnica mono passe
junta T, com t>8 na em ago carbono (UFCD 8549); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
posigao PF, processos | chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorgao (UFCD 8081); 3
135,136 e 138, com a | Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
técnica mono passe e Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
em ago carbono 0349).
10.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura de angulo, a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posigao PD, processos 135,136 e 138 e com a técnica mono passe em
junta T, com t>8 na aco carbono (UFCD 8549); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
posigao PD, processos | chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 3
135, 136 e 138 e com a| Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
técnica mono passe em| Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD
aco carbono 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).
10.3 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura de angulo, a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posigéo PB, processos 135, 136 e 138 e com a técnica multi passe em
junta T, com t>8 na aco carbono (UFCD 8549); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
posigao PF, processos | chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorgao (UFCD 8081); 4
135,136 e 138, com a | Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
técnica multi passe e Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
em ago carbono 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).
10.4 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura de angulo, a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posigao PD, processos 135,136 e 138 e com a técnica multi passe em
junta T, com t>8 na aco carbono (UFCD 8549); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
posigéo PD, processos | chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); 5
135, 136 e 138, com a | Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
técnica multi passe e Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
em ago carbono 0349).
UC 11 - Executar soldadura MAG/FF em ago carbono - dngulo em chapa nas posi¢coées PF e PH
UFCD 8550 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - angulo em chapa nas posi¢des PB e PH
11.1- Executz{uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura de angulo, Idadura angulo, ligagéo chapaltub t3, D = 40 icao PF, pr 135 e com a técnica mon
ligagdo chapa/tubo, a uma soldadura angulo, ligagéo c apa ubo, com t>3, 10 na posigao PF, processo ecoma .eg ca mono
com 3. D = 40 na passe em ago carbono (UFCD 8550); Mg_todos de preparagdo de junta para soIc!adura (EJFCDl8081),‘T|pos~de
osi éoVPF rocesso juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo 3
?359 » Proc (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD
; om a tecnica 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
mono passe e em ago . p 9 9 ¢ 9 ! ¢
(UFCD 0349).
carbono
11.2 - 11.2 Executa
uma soldadura de Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
angulo, ligagado a uma soldadura angulo, ligagdo chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posicdo PH, processos 135, 136 e 138 e com a
chapa/tubo, com t>3, D | técnica mono passe em ago carbono (UFCD 8550); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081);
=40 na posicéo PH, Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, 3
processos 135, e 136 e| distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigbes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspec¢ado e ensaio de
138, com a técnica soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
mono passe e em ago | correta de EPI (UFCD 0349).
carbono
113-113Executa | g0 g iveis (UFCD 8080); Equi t Idadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerent
uma soldadura de ipos de consumiveis ( CD8 ); Equipamentos para s_o adura MAC ( ); Procedimentos inerentes
angulo, ligagao auma solda‘dura angulo, ligagao chapa/tubo, com.t>3', D=40na posicéo PF, processos 135,136 € 138 e com a .
chapaltubo, com >3, D te_cnlca multl passe em ago carbono (UFCD 8550),_Metodos de preparagao de junta para ~soldadu_ra (UF_CD 8081);
= 40 na pos’igéo PF ’ T]pos de juntas para chapa (UFQD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD_8081); Con_tragao, tensdo r95|dual, 4
processo 135, com ‘a distorgéo (UFCD 8081); Imperfellgées na soldadura (UFCD 8081); Prc_)c_edlmentos de inspegao e ensaio del )
técnica multi ;’)asse e soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo
correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
em ago carbono
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11.4 - 11.4 Executa
uma soldadura de
angulo, ligagédo
chapa/tubo, com t>3, D

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura angulo, ligagdo chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posicédo PH, processos 135, 136 e 138 e com a
técnica multi passe em ago carbono (UFCD 8550); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081);

=40 na posi¢do PH, Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, 5
processos 135, 136 e distorgéo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
138, com a técnica soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
multi passe e em ago correta de EPI (UFCD 0349).
carbono
UC 12 - Executar soldadura MAG/FF em ago carbono - dngulo em chapal/tubo na posi¢cdo PD
UFCD 8551 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - angulo em chapal/tubo na posigdo PD
12.1- Executauma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos de soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
soldadura de angulo, N . _ . s
ligagao chapa/tubo, uma_soldadura angulo, ligagdo chapa/tubo, com t>§, D =40 na posigao PﬂD, processos 135, 136 e 138 e com a .
com t>3. D = 40 na tgcmca mono passe em ago carbono(UFCD 8551); Me'tgdos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 3081 );
posicdo 'PD Processos T_|pos de juntas para chapa/tubo_ (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (U_FCD 8081); Contragéo, ten§éo residual, 3
135,136 e ’138 com a distorgéo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecao e ensaio de
técn’ica mono pésse e soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).
em ago carbono
12.2 - Executa uma
soldadura de angulo,
ligacdo chapa/tubo, Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
comt>3, D =40 na a uma soldadura angulo, ligagdo chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posicdo PD, chapa horizontal e tubo a
posicao PD, chapa aproximadamente 607, com a técnica mono passe, com o processos 135, 136 e 138 e em ago carbono (UFCD
horizontal e tubo a 8551); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 3
aproximadamente 607, | 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na
com a técnica mono soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das
passe, com 0s regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
processos 135, 136 e
138 e em ago carbono
igiga_diiae%u;aé\ﬁg]jo Tipos de consumiveis (UF_CD 8080); Equipamentos para soldadura MlAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
ligagio chapa/tubo ’ a uma soldadura angulo, ligagao chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posigéo PD, processos 135, 136 e 138 e com a
com 3. D = 40 na‘ te’_cnica m_ulti passe em ago carbono (UFCD 8551); Mét_qdos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8_081 );
0siCA0 ’PD 0CESSOS Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, 4
535 0136 P distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
s e 138, com a . X Y N ~
técnica multi passe e soldadura (UFCD 8081),Cumprlme_ntos Sias regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
em ago carbono
12.4 - 12.4 Executa
gnmfti’olﬁagug; it Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
gu'o, ligag a uma soldadura angulo, ligagdo chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posicdo PD, chapa horizontal e tubo a
chapaltubo, com >3, D i ? técnica multi 135, 136 ¢ 138 bono (UFCD 8551);
= 40 na posigdo PD, ap'rOX|madamente 60 ?, com a técnica multi passe, com o proce.ss_os . e e em ago carbono ( . );
chapa horizontal e tubo Metodo_s_ de preparagéo de junta para soldadu[a (UFCP 8081 ); Tlpo's de Jyntas para chapa/tubo (UF_CD 8081); 5
a aproximadamente Soldabilidade dos agos (UFCD 3081); Contrggao, t_ensao res_ldual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfglgoes na
60?. com a técnica soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das
regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo
L R, Esi a8 destrutivos (UFCD 8542)
processos 135, 136 e ’
138 e em ago carbono
UC 13 - Executar soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa nas posigoes PA e PG
UFCD 8552 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa nas posigdes PA e PG
13.1 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura topo a topo | a execugédo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>1 na posigédo PA, processo 135 ss (por um lado), nb
de chapa, comt>1 na | (sem junta de suporte) e em ago carbono (UFCD 8552); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
posigao PA, processo 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, 3
135 ss (por um lado) nb| distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de
(sem junta de suporte) | soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
e em ago carbono correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).
13.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura topo a topo | a execugdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>1 na posi¢do PG, processo 135 ss (por um lado), nb
de chapa, comt>1 na | (sem junta de suporte) e em ago carbono (UFCD 8552); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
posigéo PG, processo | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, 5
135 ss (por um lado) nb| distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢des na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de
(sem junta de suporte) | soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
e em ago carbono correta de EPI (UFCD 0349).
13.3 - Executa uma
soldadura topo a topo | Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
de chapa em ago a execugédo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posigéo PA e processos 135 ss nb e 136 bs com
carbono, com t>8 na descarnagem em ago carbono (UFCD 8552); Procedimentos inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de
posicao PA, processo chapa, com t>8 na posigdo PA e processos 136 ss nb e 136 bs com descarnagem em ago carbono (UFCD 8552); 4
135 ss nb e 136 bs com| Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081);
descarnagem ou Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distorgédo (UFCD 8081); Imperfeicdes na
processo 136 ssnb e soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das
136 bs com regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagcao correta de EPI (UFCD 0349).
descarnagem
13.4-E Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
.4 - Executa uma N = -
soldadura topo a topo a execugao do.a urpa soldadura topo 23 topo‘de chapa, com t>8 na posigéo PG,- processo .135 ss nb em ago carbono
de chapa, com t>8 na (UFCD 8552),_Metodos de preparagdo de junta para soldadura (UFQD 808l1 ); Tipos de juntas para chapa_(UFCD
pOSicE0 P’G processo 8081); Soldabilidade dos agos (QFCD 8081)l; Contracéao, ten§éo residual, distor¢do (UFCD 8081);_Imperfelgﬁes na 4
135 ss nb e‘em aco soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das
carbono regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao
destrutivos (UFCD 8542).
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UC 14 - Executar soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa na posigao PF

UFCD 8553 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa na posigdo PF

14.1 - Executa uma
soldadura topo a topo
de chapa em ago
carbono, com t>8 na
posicao PF, processo
135 ss nb e 136 bs com
descarnagem ou
processo 136 ss nb e
136 bs com
descarnagem

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posicdo PF, processos 135 ss nb e 136 bs com
descarnagem e em ago carbono (UFCD 8553); Procedimentos inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo
de chapa, com t>8 na posi¢do PF, processos 136 ss nb e 136 bs com descarnagem e em ago carbono (UFCD
8553); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081);
Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigbes na
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das
regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

14.2 - Executa uma
soldadura topo a topo
de chapa em ago
carbono, com 4

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugao de uma soldadura topo a topo de chapa, com 4

UC 15 - Executar soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa nas posi¢coes PE

UFCD 8554 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa nas posi¢cdes PE

15.1 - Executa uma
soldadura topo a topo
de chapa, com t>1 na
posicao PE, processo
135 ss nb e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugao de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>1 na posi¢éo PE e processo 135 ss nb em ago carbono
(UFCD 8554); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD
8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das
regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao
destrutivos (UFCD 8542).

15.2 - Executa uma
soldadura topo a topo
de chapa, com t>5 na
posicao PE, processo
136 ss nb e em aco
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>5 na posi¢éo PE e processo 136 ss nb em ago carbono
(UFCD 8554); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD
8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragdo, tenséo residual, distorgédo (UFCD 8081); Imperfeigdes na
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das
regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

UC 16 - Executar soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa na posi¢cdo PC

UFCD 8555 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa na posi¢do PC

16.1 - Executa uma
soldadura topo a topo
de chapa, com t>5 na
posigao PC, processos
135 ss nb e 136 ss nb
e em aco carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execucgado de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>5 na posicédo PC e processos 135 ss nb e 136 ss nb, em
aco carbono(UFCD 8555); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD
0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).

16.2 - Executa uma
soldadura topo a topo
de chapa, com t<5 na
posigao PC, processos
135 ss nb e 136 ss nb
e em ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugao de uma soldadura topo a topo de chapa, com t<5 na posigéo PC e processos 135 ss nb e 136 ss nb, em
aco carbono(UFCD 8555); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorcao (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD
0349).

UC 17 - Executar soldadura MAG/FF em ago carbono - angulo em chapa em "T" com penetragao total nas posicoes PB, PF e PD

UFCD 8556 - Soldadura MAG/FF em ago carbono — angulo em chapa em T com penetragéo total nas posi¢cdes PB, PF e PD

17.1 - Executa uma
soldadura de angulo
em T de chapa, com
chanfro em meio V
(bisel Unico), com t>5
na posigao PB,
processos 135 e 136
bs com descarnagem e
em ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execucdo de uma soldadura de angulo em T de chapa, com chanfro em meio V (bisel Unico), com t>5 na posigao
PB, processos 135 e 136 bs, com descarnagem e em aco carbono (UFCD 8556); Métodos de preparagao de junta
para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081);
Contracéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

17.2 - Executa uma
soldadura de angulo
em T de chapa, com
chanfro em meio V
(bisel Unico), com t>5
na posigao PD,
processos 135 e 136 ss
nb e em ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugao de uma soldadura de angulo em T de chapa, com chanfro em meio V (bisel Unico), com t>5 na posigéo
PD, processos 135 e 136 ss nb e em aco carbono (UFCD 8556); Métodos de preparagdo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensdo
residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

17.3 - Executa uma
soldadura de angulo
em T de chapa, com
chanfro em meio V
(bisel Unico), com t>5
na posigéo PF,
processos 135 e 136 ss
nb e em ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execucgdo de uma soldadura de angulo em T de chapa, com chanfro em meio V (bisel Unico), com t>5 na posigao
PF, processos 135 e 136 ss nb e em ago carbono (UFCD 8556); Métodos de preparagéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragdo, tensdo
residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

UC 18 - Executar soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo de tubagem por um sé lado na posi¢cao PA

UFCD 8557 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo de tubagem por um sé lado na posigdo PA
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18.1 - Executa uma
soldadura topo a topo
de tubagem, com t>3 e
D=100 na posigao PA,
processos 135, 136 e
138 ss nb e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugdo de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D=100 na posigao PA, processos 135, 136 e 138
ss nb e com o processo MAG/FF em ago carbono(UFCD 8557); Métodos de preparagdo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo,
tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).

18.2 - Executa uma
soldadura topo a topo
de tubagem, com t>3 e
D<100 na posigao PA,
processos 135, 136 e
138 ss nb e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugdo de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D<100 na posigao PA, processos 135, 136 e 138
ss nb e com o processo MAG/FF em ago carbono(UFCD 8557); Métodos de preparagdo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéao,
tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).

UC 19 - Executar soldadura SER - topo a topo em chapa nas posi¢cées PA e PF

UFCD 8102 - Soldadura SER — topo a topo em chapa nas posi¢des PA e PF

19.1 - Executa uma
soldadura topo a topo,
com t>3 na posigao PA,
bs (por ambos os
lados) sem
descarnagem e com o
processo 111

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
execucdo de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posicdo PA, bs (por ambos os lados), sem descarnagem e com
o processo 111 (UFCD 8102); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distorcdo (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

19.2 - Executa uma
soldadura topo a topo,
com t>8 na posigéo PF,
bs (por ambos os
lados) com
descarnagem e com o
processo 111

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
execucdo de uma soldadura topo a topo, com t>8 na posigdo PF, bs (por ambos os lados), com descarnagem e com
o processo 111 (UFCD 8102); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢cdo (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

19.3 - Executa uma
soldadura topo a topo,
com t>3 na posicao PA,
ss (por um lado) nb
(sem junta de suporte)
e com o processo 111

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
execucdo de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posigao PA, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte) e com
o processo 111 (UFCD 8102); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢cdo (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

19.4 - Executa uma
soldadura topo a topo,
com t>3 na posicao PF,
ss (por um lado) nb
(sem junta de suporte)
e com o processo 111

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a
execucdo de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posigédo PF, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte) e com
o processo 111 (UFCD 8102); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢cdo (UFCD 8081);
Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

UC 20 - Executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - angulo em chapa nas posigdes PA e PB

UFCD 8569 - Soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - angulo em chapa nas posi¢des PA e PB

20.1 - Executa linhas
de fus&o sobre chapas
com espessura ilimitada
nas posicdes PA e PB,
processo 135 e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugao de linhas de fusdo sobre chapas com espessura ilimitada nas posigées PA, PF e PG e processo 135 em
aco inoxidavel (UFCD 8569); Métodos de preparagédo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorcao (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).

20.2 - Executa uma
soldadura de angulo
com junta em T, com
t=3 na posigéo PA, com
o processo MAG/FF,
com a técnica mono
passe e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posi¢do PA, com o processo MAG/FF e com a técnica mono
passe em ago inoxidavel (UFCD 8569); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢géo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).

20.3 - Executa uma
soldadura de angulo
com juntaem T, com
t=3 na posigdo PB, com
o processo MAG/FF,
com a técnica mono
passe e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posigdo PB, com o processo MAG/FF e com a técnica mono
passe em ago Inoxidavel (UFCD 8569); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgéo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).

20.4 - Executa uma
soldadura de angulo
com junta em T com t=3
na posigao PA com o
processo MAG/FF com
a técnica multi passe
em ago Inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posigédo PA, com o processo MAG/FF e com a técnica multi
passe em ago inoxidavel (UFCD 8569); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢éo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).
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20.5 - Executa uma
soldadura de angulo
com junta em T, com
t=3 na posicéo PB, com

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posigédo PB, com o processo MAG/FF e com a técnica multi
passe em ago inoxidavel (UFCD 8569); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de

135, 136 e 138, com a
técnica multi passe e
em acgo inoxidavel

Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).

0 processo MAG/FF juntas para chapa (UFQP 8081); Soldabilidade dos acos (UFCQ 8081); Cor)trag:éon, tensao r‘esidual, distorgéo 5
wont £ Everiftee i ! (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI

passe e em ago (UFCD 0349).
inoxidavel

UC 21 - Executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢gdes PF e PD

UFCD 8571 - Soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - angulo em chapa nas posi¢des PF e PD

21.1 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura de angulo, a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posigédo PF, processos 135, 136 e 138 e com a técnica mono passe
junta T, com t>8 na em ago inoxidavel (UFCD 8571); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
posigao PF, processos | para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distor¢ao (UFCD 3
135,136 e 138, com a | 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
técnica mono passe e | Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
em ago inoxidavel 0349).
21.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura de angulo, a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posigao PD, processos 135,136 e 138 e com a técnica mono passe em
junta T, com t>8 na aco inoxidavel (UFCD 8571); Métodos de preparagédo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
posigao PD, processos | chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); 3
135, 136 e 138, com a | Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
técnica mono passe e | Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
em ago inoxidavel 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).
21.3 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura de angulo, a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posigao PF, processos 135, 136 e 138 e com a técnica multi passe em
junta T, com t>8 na aco inoxidavel (UFCD 8571); Métodos de preparagédo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
posigao PF, processos | chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorgao (UFCD 8081); 4
135,136 e 138, com a | Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
técnica multi passe e Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
em ago inoxidavel 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
21.4 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soldadura de angulo, a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posigao PD, processos 135,136 e 138 e com a técnica multi passe em
junta T, com t>8 na aco inoxidavel (UFCD 8571); Métodos de preparacgédo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
posigao PD, processos | chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); 4

Tarefas

*k*k

UNIDADES DE COMPETENCIA (UC) COMPLEMENTARES

Conhecimentos e saberes sociais e relacionais

UC 22 - Executar pegas simples envolvendo operagdes elementares de torneamento, fresagem e retificagao

UFCD 6604 - Construgdes metalomecanicas — maquinagéo

Ponderagio™

(1a5)

22.1 - Executa pegas simples

Procedimentos associados a operagdes elementares de torneamento (UFCD 6604 ); Ferramentas de corte

utilizando operagées (UFCD 6604); Acessorios utilizados em operagdes de torneamento (UFCD 6604); Fluidos de corte (UFCD 3
elementares de torneamento | 6604); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
ﬁt%iiién%ﬁegufrgeg:ss simples Procedimentos associados a operagdes elementares de fresagem (UFCD 6604); Fluidos de corte (UFCD 3
perag 6604); Sistemas de aperto (UFCD 6604); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
elementares de fresagem
ﬁtzil.iza-nEd):)egufrapeg:ss simples Procedimentos associados a operacdes elementares de retificagdo (UFCD 6604); Acessorios e ferramentas 3
peragoes para retificagdo (UFCD 6604); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
elementares de retificagao
UC 23 - Executar operagdes elementares em CAD 2D para representagao de figuras geométricas pecas simples
UFCD 6593 - Introdugdo ao CAD — metalurgia e metalomecanica
23.1 - Desenha uma figura Procedimentos associados a representacéo de figuras geométricas - pegas simples em CAD 2D (UFCD
geométrica de uma peca 6593) 3
simples em CAD 2D )
23.2 - Elabora em CAD 2D o Procedimentos associados a representagéo de figuras geométricas - pegas simples em CAD 2D (UFCD 4
desenho fornecido 6593); Insercdo de cotas do desenho em CAD 2D (UFCD 6593).
UC 24 - Ler e interpretar desenhos de construgdes metalicas (isometrias)
UFCD 8094 - Desenho de construgdes metalicas — leitura e interpretagéo de (isometrias)
24.1 - Interpreta desenhos de | o 4 5 ntas (UFCD 8081); Simbologia em tubagens metélicas (UFCD 8094). 4
tubagens metalicas industriais
24.2 - Executa esbogos de
representagdes isométricas, Tipos de juntas (UFCD 8081); Perspetivas isométricas, representacao unifilar e tracado isométrico (UFCD 2
recorrendo a normas e 8094).
simbologia em vigor
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24.3 - Consulta normas,
regulamentos e catalogos
aplicaveis utilizando a
simbologia normalizada

Tipos de juntas (UFCD 8081); Simbologia e normas em vigor (UFCD 8094).

UC 25 - Executar soldadura SER em ago inoxidavel - angulo em chapa nas posi¢ées PA e PB

UFCD 8565 - Soldadura SER em aco inoxidavel - angulo em chapa nas posi¢cdes PA e PB

25.1 - Executa linhas de fusdo
sobre chapas, com espessura
ilimitada nas posigées PA e
PB, com o processo SER e em
aco inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a executar linhas de fusé@o sobre chapas, com espessura ilimitada nas posi¢cdes PA e PB e com o
processo SER em aco inoxidavel (UFCD 8565); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo
residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

25.2 - Executa uma soldadura
de angulo com juntaem T,
com t>3 na posigao PA, com o
processo SER, com a técnica
de mono passe e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posicdo PA, com o processo SER e com a
técnica mono passe em ago inoxidavel (UFCD 8565); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo
residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349);
Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).

25.3 - Executa uma soldadura
de angulo com juntaem T,
com t>3 na posicao PB, com o
processo SER, com a técnica
mono passe e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢cdo PB, com o processo SER e com a
técnica mono passe em ago inoxidavel (UFCD 8565); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo
residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

UC 26 - Executar soldadura SER em ago inoxidavel - angulo em chapa nas posi¢cdes PF e PG

UFCD 8566 - Soldadura SER em ago inoxidavel - angulo em chapa nas posicées PF e PG

26.1 - Executa uma soldadura
de angulo com juntaem T,
com t>3 na posigédo PF, com o
processo SER, com a técnica
mono passe e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posigéo PF, com o processo SER e com a
técnica mono passe em ago inoxidavel (UFCD 8566); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo
residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

26.2 - Executa uma soldadura
de angulo com juntaem T,
com t>3 na posigédo PF, com o
processo SER, com a técnica
multipasse e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posigéo PF, com o processo SER e com a
técnica multipasse em aco inoxidavel (UFCD 8566); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo
residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349);
Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).

26.3 - Executa soldadura de
angulo, junta T, com t>3 na
posigao PG, com o processo
SER, com a técnica mono
passe e em ago inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢do PG, com o processo SER e com a
técnica mono passe em acgo inoxidavel (UFCD 8566); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo
residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

26.4 - Executa soldadura de
angulo, junta T, com t>3 na
posigao PG, com o processo
SER, com a técnica multipasse
e em ago inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢do PG, com o processo SER e com a
técnica multipasse em aco inoxidavel (UFCD 8566); Métodos de preparacédo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo
residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

UC 27 - Executar soldadura SER em ago inoxidavel - angulo em chapa na posigdo PD e angulo em chapal/tubo nas posigdes PB e PD

UFCD 8567 - Soldadura SER em Ago Inoxidavel - &ngulo em chapa na posi¢cdo PD e angulo em chapa/tubo nas posigées PB e PD

27.1 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa, junta T,
com t>8 na posi¢cdo PD, com o
processo SER, técnica mono
passe e em aco inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>8 na posigdo PD, com o processo SER e técnica
mono passe em aco inoxidavel (UFCD 8567); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual,
distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

27.2 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa/tubo,
com t>3 e D =40 na posigao
PB, com o processo SER,
técnica mono passe em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e D =40 na posicédo PB, com o processo SER e
técnica mono passe em ago inoxidavel (UFCD 8567); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo
residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).
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27.3 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa/tubo,
com t>3 e D = 40 na posigao
PD, com o processo SER,
técnica mono passe e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e D = 40 na posi¢éo PD, com o processo SER
e técnica mono passe em aco inoxidavel (UFCD 8567); Métodos de preparagdo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo,
tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo
destrutivos (UFCD 8542).

27.4 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa, junta T,
com t>8 na posigao PD, com o
processo SER, técnica multi
passe e em ago inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>8 na posigdo PD, com o processo SER e técnica
multi passe em aco inoxidavel (UFCD 8567); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual,
distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

27.5 - Executa uma soldadura
de angulo em chapal/tubo,
com t>3 e D =40 na posigao
PB, com o processo SER,
técnica multi passe e em aco
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamento para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e D =40 na posi¢éo PB, com o processo SER e
técnica multi passe em ago inoxidavel (UFCD 8567); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo
residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

27.6 - Executa uma soldadura
de angulo em chapal/tubo,
com t>3 e D = 40 na posigao
PD, com o processo SER,
técnica multi passe e em aco
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e D = 40 na posi¢éo PD, com o processo SER
e técnica multi passe em aco inoxidavel (UFCD 8567); Métodos de preparagdo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo,
tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

UC 28 - Executar soldadura SER em ago inoxidavel - angulo em chapa na posigcdo PD e angulo em chapa/tubo na posigao PH

UFCD 8568 - Soldadura SER em ago inoxidavel - angulo em chapa na posi¢do PD e angulo em chapa/tubo na posigdo PH

28.1 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa, junta T,
com t>8 na posi¢ao PD, com o
processo SER, técnica mono
passe e em aco inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>8 na posigdo PD, com o processo SER e técnica
mono passe em ago inoxidavel (UFCD 8568); Métodos de preparacao de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual,
distorgéo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).

28.2 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa/tubo,
com t>3 e D> 150 na posicédo
PH, com o processo SER,
técnica mono passe e em aco
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e D> 150 na posi¢cdo PH, com o processo SER
e técnica mono passe em ago inoxidavel (UFCD 8568); Métodos de preparagao de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragao,
tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

28.3 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa/tubo,
comt>3e40=D=80na
posigdo PH, com o processo
SER, técnica mono passe e
em aco inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo com t>3 e 40 = D = 80 na posi¢gdo PH, com o processo
SER e técnica mono passe em aco inoxidavel (UFCD 8568); Métodos de preparagao de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragao,
tenséo residual, distorgéo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

28.4 - 28.4 Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e D> 150
na posicéo PH, com o
processo SER, técnica multi
passe e em ago inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D> 150 na posi¢do PH, com o processo SER
e técnica multi passe em aco inoxidavel (UFCD 8568); Métodos de preparagao de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragao,
tenséo residual, distorgéo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

28.5 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa/tubo,
comt>3e40=D=80na
posigdo PH, com o processo
SER, técnica multi passe e em
aco inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e 40 = D = 80 na posi¢do PH, com o processo
SER e técnica multi passe em ago inoxidavel(UFCD 8568); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragao,
tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

UC 29 - Executar soldadura MAG/FF em acgo inoxidavel - angulo em chapa nas posigdes PG

UFCD 8570 - Soldadura MAG/FF em acgo inoxidavel - angulo em chapa nas posi¢cdes PG

29.1 - Executa linhas de fusédo
sobre chapas com espessura
ilimitada na posigao PG,
processo 135 e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execucao de linhas de fusdo sobre chapas com espessura ilimitada na posi¢éo PG e processo
135 em aco inoxidavel (UFCD 8570); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos
de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracgao, tensao residual,
distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

29.2 - Executa uma soldadura
de angulo com juntaem T,
com t=3 na posi¢do PG, com o
processo MAG/FF, com a
técnica mono passe e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posi¢éo PG, com o processo MAG/FF e
com a técnica mono passe em ago inoxidavel (UFCD 8570); Métodos de preparagéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo,
tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
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29.3 - Executa uma soldadura
de angulo com juntaem T,
com t=3 na posigdo PG, com o

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posicdo PG, com o processo MAG/FF e
com a técnica multi passe em ago inoxidavel (UFCD 8570); Métodos de preparagdo de junta para soldadura

rocesso MAG/EE. com a (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragéo, 4
{)écnica multi assé & em aco tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inoxidavel P ¢ inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
UC 30 - Executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - angulo em chapa nas posi¢cées PB e PH
UFCD 8572 - Soldadura MAG/FF em Aco inoxidavel - angulo em chapa nas posigdes PB e PH
30.1 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
de.én ulo. ligacio inerentes a uma soldadura angulo, ligagédo chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posigao PB, processo 135 e com
chay a?tubé) ?:o?n 3. D = 40 a técnica mono passe em ago inoxidavel (UFCD 8572); Métodos de preparagao de junta para soldadura
na posi éo’PB rocéss; 135 (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragao, 3
con‘: a tgcnica ;n%no asse e ' | tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
em aco inoxidavel P inspec¢do e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em
¢ soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
30.2 - Executa uma soldadura | Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
de angulo, ligagédo inerentes a uma soldadura angulo, ligagédo chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posigado PH e processos 135 e
chapa/tubo, com t>3, D = 40 136 e 138 com a técnica mono passe em ago inoxidavel (UFCD 8572); Métodos de preparac¢do de junta para
na posi¢do PH, processos soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 3
135, 136 e 138, com a técnica| Contragdo, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
mono passe e em ago de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
inoxidavel soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
: Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
gg'gn E)I(gclLinZ u;rcla soldadura inerentes a uma soldadura angulo, ligagédo chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posi¢do PH e processos 135, 136
chay a?tubé) go?n 3. D = 40 e 138 com a técnica multi passe em aco inoxidavel (UFCD 8572); Métodos de preparagao de junta para
na posi éoVPB rocéssc: 135 soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 4
con‘: a tgécnica ;nlznti asse & | Contragéo, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
em aco inoxidavel P de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
¢ soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
30.4 - Executa uma soldadura | Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
de angulo, ligagédo inerentes a uma soldadura angulo, ligagédo chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posi¢do PH e processos 135, 136
chapa/tubo, com t>3, D = 40 e 138 com a técnica multi passe em aco inoxidavel (UFCD 8572); Métodos de preparagao de junta para
na posi¢cdo PH, processos soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 4
135, 136 e 138, com a técnica| Contragdo, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
multi passe e em ago de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
inoxidavel soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
UC 31 - Executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - angulo em chapal/tubo na posi¢dao PD
UFCD 8573 - Soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - angulo em chapa/tubo na posi¢do PD
} Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos de soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
32'2[1 Ii)l(:)acllthz u;;a soldadura inerentes a uma soldadura angulo, ligagéo chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posi¢ao PD e processos 135, 136
cha agljtub6 20% 3. D = 40 e 138 com a técnica mono passe em aco inoxidavel (UFCD 8573); Métodos de preparagdo de junta para
na posi éo’PD rocéssc:s soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 3
135p 13% e 138’ Fz:om a técnica 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
mon’o asse e ém aco Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081);Cumprimentos das regras de seguranga e
inoxidé?vel ¢ higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&do correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).
(?i,éér; E)l(gclLinZ u;(la soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
chay aglltubé ?:o?n 3. D = 40 inerentes a uma soldadura angulo, ligagéo chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posi¢ao PD, chapa horizontal e
na posi éoVPD cha 'a - tubo a aproximadamente 607, com a técnica mono passe e com os processos 135, 136 e 138 em aco
hor?zon(t;al o tut;o a P inoxidavel (UFCD 8573); Métodos de preparacdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para 3
aproximadamente 607, com a chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracdo, tensao residual, distor¢cdo
téF::nica MoNo passe ;:‘om o (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
10CESS0S 135 13679 138 e (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
2m 200 inoxidavel correta de EPI (UFCD 0349).
31.3 - Executa uma soldadura | Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
de angulo, ligagédo inerentes a uma soldadura angulo, ligagéo chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posi¢do PD e processos 135, 136
chapa/tubo, com t>3, D = 40 e 138 com a técnica multi passe em aco inoxidavel(UFCD 8573); Métodos de preparagdo de junta para
na posigao PD, processos soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 4
135, 136 e 138, com a técnica| 8081); Contragdo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081);
multi passe e em ago Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);Cumprimentos das regras de seguranca e
inoxidavel higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
22';}’ Ei(gcllijtz uén;a soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
chay a?tub&) ?:o?n 3. D = 40 inerentes a uma soldadura angulo, ligagao chapa/tubo, com t>3, D = 40 na posigao PD, chapa horizontal e
na posi éo’PD cha 'a - tubo a aproximadamente 607, com a técnica multi passe e com o processos 135, 136 e 138 em ago
hor?zon(t;al o tut;o a P inoxidavel (UFCD 8573); Métodos de preparacdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para 4
aproximadamente 607, com a chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distor¢cdo
té‘::nica multi passe cb‘m 0s (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
10CESS0S 13% 13é e 138 e (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
2m 200 inoxidavel correta de EPI (UFCD 0349).
UC 32 - Executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - topo a topo em chapa nas posi¢cdes PA e PG
UFCD 8574 - Soldadura MAG/FF em Ago Inoxidavel - topo a topo em chapa nas posigées PA e PG
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32.1 - Executa uma soldadura
topo a topo de chapa, com t>1
na posigao PA, processo 135

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>1 na posigéo PA, processo 135 ss (por
um lado), nb (sem junta de suporte) e em aco inoxidavel (UFCD 8574); Métodos de preparagdo de junta para

. soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 3
ZS (por um lado) nb (sem junta Contragéo,(tenséo resid)ual, distorééo (UFCD 8081); I(mperfeigﬁes)na soldadura (UFCD 8081(); Procedimgntos
e suporte) e em ago doi - . : f e
inoxidavel e inspegao e ensaio de so_Idadu_ra (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
32.9 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
to . inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>1 na posi¢éo PG, processo 135 ss (por
po a topo de chapa, com t>1 ) L M A = )
na posicdo PG, processo 135 um lado), nb (sem junta .de‘ suportg) e em aco inoxidavel (UFCD 85.74), Me_tqdos de preparagdo de junta Para
ss (por um lado) nb (sem junta soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 4
d Contracédo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
e suporte) e em ago doi - . : : e
inoxidavel e inspegao e ensaio de so_IdadL{ra (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
32.3 - Executa uma soldadura | Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
topo a topo de chapa, com t>8| inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posi¢do PA, em aco inoxidavel e
na posigao PA, processos 135 processos 135 ss nb e 136 bs com descarnagem ou processo 136 ss nb e 136 bs com descarnagem (UFCD
ss nb e 136 bs com 8574); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 4
descarnagem ou processos 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
136 ss nb e 136 bs com Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
descarnagem e em ago Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizac&o correta de EPI
inoxidavel (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
32 4 - Executa uma soldadura inerente_s a gxecugéo de uma soldadura topo a topo de chapg, com t>8 na posicdo PG, processo 135 ssnbe
top;o a topo de chapa, com t>8 em ago inoxidavel (UFCD 8574); Métodqs_ de preparagao de junta para soldadur~a (UFCI? 8081); T|po§ de )
na posicdo PG procésso 135 juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCQ 8081); Cor_ltrag:ao, tensao r_eS|duaI, distorcédo 4
ssnb e em a(;,o‘ inoxidavel (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).
UC 33 - Executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - topo a topo em chapa na posicao PF
UFCD 8575 - Soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - topo a topo em chapa na posi¢éo PF
33.1 - Executa uma soldadura | Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
topo a topo de chapa, com t>8| inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posi¢cao PF, em ago inoxidavel e
na posigao PF, processos 135 processos 135 ss nb e 136 bs com descarnagem ou processos 136 ss nb e 136 bs com descarnagem (UFCD
ss nb e 136 bs com 8575 ); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 5
descarnagem ou processos 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢cdo (UFCD 8081);
136 ss nb e 136 bs com Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
descarnagem e em ago Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
inoxidavel (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
33.2 - Executa uma soldadura | Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
topo a topo de chapa, com t<8| inerentes a execucdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t<8 na posicdo PF, em aco inoxidavel e
na posigéo PF, processos 135| processos 135 ss nb e 136 bs com descarnagem ou processos 136 ss nb e 136 bs com descarnagem (UFCD
ss nb e 136 bs com 8575 ); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 3
descarnagem ou processos 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracao, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081);
136 ss nb e 136 bs com Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
descarnagem e em ago Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI
inoxidavel (UFCD 0349).
UC 34 - Executar soldadura MAG/FF em acgo inoxidavel - topo a topo em chapa na posigdo PE
UFCD 8576 - Soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - topo a topo em chapa nas posi¢cdes PE
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
34.1 - Executa uma soldadura inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de chalpa, com t>1 na posigéo PE e processo 135ss nb
tor;o a topo de chapa, com t>1 em ago carbono (UFCD 8576); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
S a ’ juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo 3
na posigao PE, processo 135 . g ) . . M .
ss nb e em aco inoxidavel (UFCD 8081); Impen‘glqoes na soldadura (UFCD 8081); Prppedlmentos de inspecéo e ensaio de_ §o|d§dura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
34.2 - Executa uma soldadura inerente_s a gxecugéo de uma soldadura topo a topo de chap_a, com t>5 na posigéo PE e processol136 ss nb
top;o a topo de chapa, com t>5 em ago inoxidavel (UFCD 8576); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
S a ’ juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo 4
na posigao PE, processo 136 . g ) . . M .
ss nb e em aco inoxidavel (UFCD 8081); Impen‘glgoes na soldadura (UFCD 8081); Prppedlmentos de inspecéo e ensaio de_ §o|d§dura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
UC 35 - Executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - topo a topo em chapa na posigédo PC
UFCD 8577 - Soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - topo a topo em chapa na posi¢do PC
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
35.1 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>5 na posigéo PC e processos 135 ss
topo a topo de chapa, com t>5| nb e 136 ss nb, em ago inoxidavel (UFCD 8577); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD
na posigao PC, processos 135 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo 4
ss nb e 136 ss nb e em ago residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
inoxidavel ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
35.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t<5 na posigéo PC e processos 135 ss
topo a topo de chapa, com t<5| nb e 136 ss nb, em ago inoxidavel (UFCD 8577); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD
na posigao PC, processos 135 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo 3
ss nb e 136 ss nb e em ago residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
inoxidavel ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
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UC 36 - Executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - topo a topo de tubagem por um sé6 lado na posigdo PA
UFCD 8578 - Soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - topo a topo de tubagem por um s6 lado na posigdo PA
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
36.1 - Executa uma soldadura inerentes a execucdo de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D=100 na posigéo PA, processos|
to : 135, 136 e 138 ss nb e com o processo MAG/FF em ago inoxidavel (UFCD 8578); Métodos de preparacgdo de
po a topo de tubagem, com | . L . . ™
t>3 € D=100 na posicao PA, junta para sol_dadura (L:lFCD 8(181), Tlpos de_ Junta~s para tubagem.(UFCD 8_0{31), Soldabilidade dos agos . 4
(UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura (UFCD 8081);
processo 135, 136 e 138 ss ) di tos de i < i0d 1dad UFCD 8081): C . tos d d
nb e em ago Inoxidavel rocedimentos de inspecao e ensaio de soldadura ( ); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
36.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D<100 na posigédo PA, processos|
topo a topo de tubagem, com | 135, 136 e 138 ss nb e com o processo MAG/FF em ago inoxidavel (UFCD 8578); Métodos de preparacéo de
t>3 e D<100 na posigéo PA, junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos 3
processo 135, 136 e 138 ss (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
nb e em aco inoxidavel Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
UC 37 - Executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - topo a topo de tubagem por um sé lado nas posi¢gées PH e PC
UFCD 8579 - Soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - topo a topo de tubagem por um s6 lado nas posigées PC e PH
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
37.1 - Executa uma soldadura inerentes a execucdo de uma soldadura topo a FOPO. de tubagem, com t>3 e D=100 na posicdo PH e )
tor;o a topo de tubagem, com processos 135, 136 e 138 ss nb e 136, em ago inoxidavel (UFCD 8579); Métodos de preparagéo de junta
>3 e D=100 na 2 . 'PH para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 2
posicao P, | 8081); Contracéo, tenséo residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
processos 135, 136 e 138 ss p - S ~ - ! X . ’
nb & 136 e em ago inoxidavel ‘rolcedlmentos de inspegéo e ensaio dg_ sokzladura (UFCD 8081); Cumprimentos Qas regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
37.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D=100 na posicédo PC e
topo a topo de tubagem, com | processos 135, 136 e 138 ss nb, em ago inoxidavel (UFCD 8579); Métodos de preparagdo de junta para
t>3 e D=100 na posigéo PC, soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 3
processos 135, 136 e 138 ss | Contracéo, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
nb e em ago inoxidavel de inspecgéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
UC 38 - Executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - topo a topo de tubagem por um s6 lado na posicdo H-L045
UFCD 8580 - Soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - topo a topo de tubagem por um s6 lado na posi¢do H-L045
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
38.1 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D=100 na posi¢do H-L045 e
topo a topo de tubagem, com | processos 135, 136 e 138 em aco inoxidavel (UFCD 8580); Métodos de preparagéo de junta para soldadura
t>3 e D=100 na posigéo H- (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, 3
LO45, processos 135, 136 e tenséo residual, distor¢gédo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
138 e em aco inoxidavel inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).
38.2 - Executa uma picagem Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
com junta topo a topo inerentes a execugdo de um picagem com junta topo a topo (preparacéo), de tubagem, com t>3 e D=40 na
(preparagéao), de tubagem, posicao H-L045, processo 135, 136 e 138, com picagem=0,5D (diametro exterior do tubo) e em aco
com t>3 e D=40 na posig¢éo H- | inoxidavel (UFCD 8580); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para 2
LO45, processos 135, 136 e tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distor¢gédo (UFCD
138, com picagem=0,5D 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspec¢éo e ensaio de soldadura (UFCD
(diametro exterior do tubo) e 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de
em aco inoxidavel EPI (UFCD 0349).
UC 39 - Executar soldadura TIG em ago carbono - 4angulo em chapa nas posi¢coes PA, PB e PC
UFCD 8559 - Soldadura TIG em ago carbono— angulo em chapa nas posi¢des PA, PB e PC
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
39.1 - Executa linhas de fusdo | inerentes a execucéo de linhas de fusdo com espessura ilimitada sobre a chapa nas posigdes PA e PC e com
com espessura ilimitada sobre | o processo 141 em ago carbono (UFCD 8559); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
a chapa nas posigbes PA e 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo 1
PC, com o processo 141 e em | residual, distor¢édo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e
aco carbono ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
39.2 - Executa uma soldadura | inerentes a uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posigdo PA e com o processo 141 em ago
de angulo junta em T, com t>1| carbono (UFCD 8559); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
na posigao PA, com o chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 3
processo 141 e em ago 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD
carbono 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de
EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posi¢do PB e com o processo 141 em ago
32gr;gi)l(oe}:ljjr:?au;nr:'?cz:lg;dg;i carbono (UFCD 8559); Métoq_os de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8981 ); Tipos de juntas para
na posi¢ao PB com o chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8031 ); Contragéo, tensédo reS|dt_JaI, distorgéo (UFCD 4
rocesso 141 em aco carbono 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD
P ¢ 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de
EPI (UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).
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39.4 - Executa uma soldadura
de angulo exterior em junta de
canto, com t>1 nas posigdes
PA e PC, com penetracédo
total, com o processo 141 e
em ago carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo exterior em junta de canto com t>1 nas posigdes PA e PC, com
penetragdo total e com o processo 141 em ago carbono (UFCD 8559); Métodos de preparagdo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081);
Contracédo, tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).

UC 40 - Executar soldadura TIG em ago carbono - dngulo em chapa nas posi¢ées PD e PF

UFCD 8560 - Soldadura TIG em ago carbono — angulo em chapa nas posi¢cdes PD e PF

40.1 - Executa uma soldadura
de angulo juntaem T, com t>1
na posicao PF, com o
processo 141 e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posicdo PF e com o processo 141 em ago
carbono (UFCD 8560); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distor¢do (UFCD
8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspec¢do e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de
EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

40.2 - Executa uma soldadura
de angulo exterior em junta de
canto, com t>1 na posigéo PF,
com penetragao total, com o
processo 141 e em ago
carbono

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo exterior em junta de canto, com t>1 na posi¢cdo PF, com penetragdo
total e com o processo 141 em ago carbono (UFCD 8560); Métodos de preparagéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragao,
tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).

UC 41 - Executar soldadura TIG em ago inoxidavel - angulo em chapa nas posi¢oes PA, PB e PC

UFCD 8581 - Soldadura TIG em ago inoxidavel— angulo em chapa nas posi¢ées PA, PB e PC

41.1 - Executa linhas de fusdo
com espessura ilimitada sobre
a chapa nas posigbes PA e
PC, com o processo 141 e em
aco inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéao de linhas de fusdo com espessura ilimitada sobre a chapa nas posi¢cdes PA e PC e com
o processo 141 em ago inoxidavel (UFCD 8581); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo
residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

41.2 - Executa uma soldadura
de angulo junta em T, com t>1
na posigao PA, com o
processo 141 e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posi¢cdo PA e com o processo 141 em ago
inoxidavel (UFCD 8581); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢do (UFCD
8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspec¢éo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de
EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

41.3 - Executa uma soldadura
de angulo junta em T, com t>1
na posigao PB, com o
processo 141 e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posi¢cdo PB e com o processo 141 em ago
inoxidavel (UFCD 8581); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢do (UFCD
8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspec¢éo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de
EPI (UFCD 0349).

41.4 - Executa uma soldadura
de angulo exterior em junta de
canto, com t>1 nas posigdes
PA e PC, com penetragédo
total, com o processo 141 e
em aco inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo exterior em junta de canto, com t>1 nas posicdes PA e PC, com
penetracéo total e com o processo 141 em aco inoxidavel (UFCD 8581); Métodos de preparagdo de junta
para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).

UC 42 - Executar soldadura TIG em ago inoxidavel - angulo em chapa nas posi¢cées PD e PF

UFCD 8582 - Soldadura TIG em acgo inoxidavel — angulo em chapa nas posi¢des PD e PF

42.1 - Executa uma soldadura
de angulo junta em T, com t>1
na posigao PF, com o
processo 141 e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posi¢do PF e com o processo 141 em ago
inoxidavel (UFCD 8582); Métodos de preparacdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢do (UFCD
8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspec¢éo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de
EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

42.2 - Executa uma soldadura
de angulo exterior em junta de
canto, com t>1 na posigéo PF,
com penetragao total, com o
processo 141 e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo exterior em junta de canto, com t>1 na posigéo PF, com penetracao
total e com o processo 141 em acgo inoxidavel (UFCD 8582); Métodos de preparagdo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo,
tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

42.3 - Executa uma soldadura
de angulo juntaem T, com t>1
na posi¢ao PD, com o
processo 141 e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posicdo PD e com o processo 141 em ago
inoxidavel (UFCD 8582); Métodos de preparacdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢do (UFCD
8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspec¢éo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de
EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
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UC 43 - Executar soldadura TIG em ago inoxidavel - chapa/tubo nas posi¢goes PB e PD

UFCD 8583 - Soldadura TIG em ago inoxidavel — chapa/tubo nas posigdes PB e PD

43.1 - Executa uma soldadura
de angulo, ligagéo tubo a
chapacomt>1e 40=D =80
na posigao PB com o
processo 141 em ago
Inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, ligagéo tubo a chapa, com t>1 e 40 = D = 80 na posi¢do PB e com o
processo 141 em ago inoxidavel (UFCD 8583); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensédo
residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

43.2 - Executa uma soldadura
de angulo, ligagéo tubo a
chapacomt>1e 40=D =80
na posigao PD com o
processo 141 em ago
Inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, ligagdo tubo a chapa, com t>1 e 40 = D = 80 na posigdo PB e com o
processo 141 em ago inoxidavel (UFCD 8583); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensédo
residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

UC 44 - Executar soldadura TIG em ac¢o inoxidavel - chapa/tubo na posi¢cao PH

UFCD 8584 - Soldadura TIG em ago inoxidavel — chapa/tubo na posi¢cdo PH

44.1 - Executa uma soldadura
de angulo, ligacao tubo a
chapa, comt>1e 40 =D =80
na posicéo PH, com o
processo 141 e em ago
inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, ligagéo tubo a chapa, com t>1 e 40 = D = 80 na posigdo PH e com o
processo 141 em ago inoxidavel (UFCD 8584); Métodos de preparagédo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo
residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

44.2 - Executa uma soldadura
de angulo, ligagéo tubo a
chapa, com t>1 e D > 100 na
posicao PH, com o processo
141 e em ago inoxidavel

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, ligagéo tubo a chapa, com t>1 e D > 100 na posi¢ao PH e com o
processo 141 em ago inoxidavel (UFCD 8584); Métodos de preparagédo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo
residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

UC 45 - Executar soldadura MIG-AIl - angulo em chapa nas posi¢coes PA, PB e PG

UFCD 8095 - Soldadura MIG Al - angulo em chapa nas posicdes PA, PB e PG

45.1 - Executa linhas de fusdo
com espessura ilimitada sobre
a chapa nas posigdes PA, PB
e PG, com o processo 131 e
em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execucao de linhas de fusdo com espessura ilimitada sobre a chapa nas posigées PA, PC e PF e
com o processo 131 em aluminio (UFCD 8095); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao, tensédo
residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349).

45.2 - Executa uma soldadura
de angulo, junta T, com t>3
nas posigdes PA, com o
processo 131, em aluminio e
técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>3 na posi¢do PA, com o processo 131 em aluminio e
técnica mono passe (UFCD 8095); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragdo, tens&o residual,
distorgéo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecao e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizacdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nédo destrutivos (UFCD 8542).

45.3 - Executa uma soldadura
de angulo, junta T, com t>3
nas posigdes PB, com o
processo 131, em aluminio e
técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>3 na posi¢do PB, com o processo 141 em aluminio e
técnica mono passe (UFCD 8095); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragdo, tens&o residual,
distorgéo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecao e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizacdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nado destrutivos (UFCD 8542).

45.4 - Executa uma soldadura
de angulo, junta T, com t>3
nas posigdes PG, com o
processo 131, em aluminio e
técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>3 na posi¢cdo PG, com o processo 131 em aluminio e
técnica mono passe (UFCD 8095); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragdo, tens&o residual,
distorgéo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecao e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizacdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).

UC 46 - Executar soldadura MIG-Al - angulo em chapa nas posigoes PG, PB e PF

UFCD 8096 - Soldadura MIG Al - angulo em chapa nas posigdes PG, PB e PF

46.1 - Executa uma soldadura
de angulo, junta de canto
exterior, com t>3 na posi¢ao
PG, com o processo 131 e em
aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, junta de canto exterior, com t>3 na posi¢gdo PG e com o processo 131
em aluminio (UFCD 8096); Métodos de preparacdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distorgao
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

46.2 - Executa uma soldadura
de angulo, junta T, com t>8 na
posi¢cao PB com o processo
131, em aluminio e com a
técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posi¢éo PB, com o processo 131 em aluminio e
com a técnica mono passe (UFCD 8096); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragéo, tensdo
residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
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46.3 - Executa uma soldadura
de angulo, junta T, com t>8 na
posigao PG, com o processo
131, em aluminio e com a
técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posi¢do PG, com o processo 131 em aluminio e
com a técnica mono passe (UFCD 8096); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual,
distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizacdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nédo destrutivos (UFCD 8542).

46.4 - Executa uma soldadura
de angulo, junta T, com t>8 na
posigao PF, com o processo
131, em aluminio e com a
técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posigao PF, com o processo 131 em aluminio e
com a técnica mono passe (UFCD 8096); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contracgéo, tensdo
residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

46.5 - Executa uma soldadura
de angulo, junta T, com t>8 na
posigao PB, com o processo
131, em aluminio e com a
técnica multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posi¢do PB, com o processo 131 em aluminio e
com a técnica multi passe (UFCD 8096); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contracdo, tensdo
residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagado correta de EPl (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

46.6 - Executa uma soldadura
de angulo, junta T, com t>8 na
posigao PG, com o processo
131, em aluminio e com a
técnica multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posi¢cdo PG, com o processo 131 em aluminio e
com a técnica multi passe (UFCD 8096); Métodos de preparacgdo de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contracgéo, tensdo
residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

46.7 - Executa uma soldadura
de angulo, junta T, com t>8 na
posigao PF, com o processo
131, em aluminio e com a
técnica multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posigao PF, com o processo 131 em aluminio e
com a técnica multi passe (UFCD 8096); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contracgéo, tensdo
residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

UC 47 - Executar soldadura MIG-Al - angulo em chapa na posi¢do PD e angulo chapa/tubo na posigao PB

UFCD 8097 - Soldadura MIG Al - angulo em chapa na posigado PD e angulo chapa/tubo na posi¢cdo PB

47.1 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa, junta T,
com t>8 na posi¢ao PD, com o
processo 13, em aluminio e
com a técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa, junta T, com t>8 na posigdo PD, com o processo 131 em
aluminio e com a técnica mono passe (UFCD 8097); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao, tensédo
residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

47.2 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa/tubo,
com t>3 e D = 60 na posi¢cao
PB, com o processo 131, em
aluminio e com a técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D = 60 na posi¢do PB, com o processo 131
em aluminio e com a técnica mono passe (UFCD 8097); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragéo,
tenséao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

47.3 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa, junta T,
com t>8 na posi¢ao PD, com o
processo 131, em aluminio e
com a técnica multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa, junta T, com t>8 na posigdo PD, com o processo 131 em
aluminio e com a técnica multi passe (UFCD 8097); Métodos de preparagédo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao, tensédo
residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

47.4 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa/tubo,
com t>3 e D = 60 na posi¢cao
PD, com o processo 131, em
aluminio ebcom a técnica multi
passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D = 60 na posi¢gdo PB, com o processo 131
em aluminio e com a técnica multi passe (UFCD 8097); Métodos de preparagéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragéo,
tenséo residual, distorgéo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

UC 48 - Executar soldadura MIG-AI - angulo chapal/tubo nas posi¢cées PH e PD

UFCD 8098 - Soldadura MIG Al - angulo em chapa/tubo nas posi¢des PH e PD

48.1 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa/tubo,
com t>3 e D = 60 na posigao
PH, com o processo 131, em
aluminio e com a técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D = 60 na posi¢cdo PH, com o processo 131
em aluminio e com a técnica mono passe (UFCD 8098); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081);
Contracéo, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecgéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

48.2 - Executa uma soldadura
de angulo em chapa/tubo,
com t>3 e D = 60 na posigao
PD com o processo 131, em
aluminio e com a técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D = 60 na posigdo PD, com o processo 131
em aluminio e com a técnica mono passe (UFCD 8098); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081);
Contracéo, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
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48.3 - Executa uma soldadura
de angulo em chapal/tubo,
com t>3 e D = 60 na posigcdo
PH, com o processo 131, em
aluminio e com a técnica multi
passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D = 60 na posigdo PH, com o processo 131
em aluminio e com a técnica multi passe (UFCD 8098); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081);
Contragao, tensado residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

48.4 - Executa uma soldadura
de angulo em chapal/tubo,
com t>3 e D = 60 na posigao
PD, com o processo 131, em
aluminio e com a técnica multi
passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D = 60 na posigdo PD, com o processo 131
em aluminio e com a técnica multi passe (UFCD 8098); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081);
Contracédo, tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

UC 49 - Executar soldadura TIG-Al - angulo em chapa nas posi¢ées PA, PB, PC e PF
UFCD 8099 - Soldadura TIG-Al, angulo em chapa nas posi¢des PA, PB, PC e PF

49.1 - Executa linhas de fusdo
sobre chapas com espessura
ilimitada nas posigdes PA, PC
e PF, em aluminio e com o
processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de linhas de fusdo sobre chapas com espessura ilimitada nas posigées PA, PC e PF,
em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contracéo,
tenséo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).

49.2 - Executa uma soldadura
de angulo junta em T, com t>1
na posigdo PA, em aluminio e
com o processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posigdo PA, em aluminio e com o
processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragéo, tensdo residual, distor¢do
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

49.3 - Executa uma soldadura
de angulo junta em T com t>1
na posigdo PB em aluminio
com o processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posi¢do PB, em aluminio e com o
processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

49.4 - 49.4 Executa uma
soldadura de angulo junta em
T, com t>1 na posigéo PF, em
aluminio e com o processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posicdo PF, em aluminio e com o
processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

49.5 - 49.5 Executa uma
soldadura de angulo exterior
em junta de canto, com t>1 na
posigado PA, com penetracéo
total, em aluminio e com o
processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura angulo exterior em junta de canto, com t>1 na posigéo PA, com
penetragao total em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparacao de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensédo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).

49.6 - Executa uma soldadura
de angulo exterior em junta de
canto, com t>1 na posi¢ao PC,
com penetragao total, em

aluminio e com o processo 14

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura angulo exterior em junta de canto, com t>1 na posigéo PC, com
penetracéo total em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparagdo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).

49.7 - Executa uma soldadura
de angulo exterior em junta de
canto, com t>1 na posigéo PF,
com penetragao total, em
aluminio e com o processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura angulo exterior em junta de canto, com t>1 na posigdo PF, com
penetragao total em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparacao de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).

UC 50 - Executar soldadura TIG-Al - angulo em chapa na posi¢ao PD e chapal/tubo nas posi¢ées PD, PB e PH

UFCD 8100 - Soldadura TIG - Al, angulo em chapa posi¢do PD e chapa/tubo nas posi¢des PD, PB e PH

50.1 - Executa uma soldadura
de angulo junta em T, com t>1
na posi¢do PD, em aluminio e
com o processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura de angulo junta em T com t>1 na posigdo PD em aluminio com o
processo 141 (UFCD 8100); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragéo, tensdo residual, distor¢do
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
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50.2 - Executa uma soldadura
de angulo, ligacao tubo a

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura de angulo, ligagéo tubo a chapa, com t>1 e 40=D=80 na posi¢ao PB,
em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8100); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD

chapa, com t>1 e 40=D=80 na| 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragéao, 2
posigao PB, em aluminio, e tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
com o processo 141 inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
50.3 - Executa uma soldadura | inerentes a execugao de uma soldadura de angulo, ligagéo tubo a chapa, com t>1 e 40=D=80 na posigéo PD,
de angulo, ligacéo tubo a em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8100); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
chapa, com t>1 e 40=D=80 na| 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragéo, 3
posigado PD, em aluminio e tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
com o processo 141 inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
50.4 - Executa uma soldadura | inerentes a execugao de uma soldadura de angulo, ligagéo tubo a chapa, com t>1 e 40=D=80 na posi¢édo PH,
de angulo, ligacéo tubo a em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8100); Métodos de preparacgéo de junta para soldadura (UFCD
chapa, com t>1 e 40=D=80 na| 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragéao, 5
posicdo PH, em aluminio e tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
com o processo 141 inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
UC 51 - Executar soldadura SER - angulo em chapa nas posigées PB e PG em agos inoxidaveis austeniticos
UFCD 8585 - Soldadura SER - angulo em chapa nas posigdes PB e PG em agos Inoxidaveis Austeniticos
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
51.1 - Executa uma soldadura | inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢cdo PB, com o processo SER e com a
de angulo com juntaem T, técnica mono passe em acgo inoxidavel austenitico (UFCD 8585); Métodos de preparacéo de junta para
com t>3 na posicédo PB, com o soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 2
processo SER, com a técnica | Contragao, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Normas
mono passe e em ago internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
inoxidavel austenitico Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
51.2 - Executa uma soldadura | inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢do PB, com o processo SER e com a
de angulo com juntaem T, técnica multipasse em aco inoxidavel austenitico (UFCD 8585); Métodos de preparacéo de junta para
com t>3 na posi¢ao PB, com o| soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 4
processo SER, com a técnica | Contracéo, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Normas
multipasse e em ago internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspec¢do e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
inoxidavel austenitico Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizac&o correta de EPI
(UFCD 0349).
51.3 - Executa soldadura de Tipos de consumiveis (UFCD 8:080); Equipgmentos para soldadura SE_R~(UFCD 8082); Procedimentos
N ! inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢do PG, com o processo SER e com a
angulo, junta T, com t>3 na téoni inoxidavel tenitico (UFCD 8585): Métodos de preparacso de iunt r
posicao PG, com o processo écnica mono passe em.a(;_o inoxidavel austenitico ( ) .e odos de preparag&o de junta para .
SER. com a técnica mono soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 4
’ PO Contracéo, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
passe e em ago inoxidavel ) - . . : L
austenitico de inspecdo e ensaio de sqlqadl{ra (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
B4 - Besuia seldkalm e _Tipos de consumiveis (UFCD §080); Equipgmentos para soldadura SER_(UFCD 8082); Procedimentos
angulo, junta T, com t>3 na |rjer§ntes auma soldadura _de qngulo com jur)tla em T, com t>3.na posicao PG, com 0 processo SERecoma
T 8. (T () [T técnica multipasse em aco inoxidavel austenitico (UFCD 8585); Métodos de preparacéo de junta para
FS)ERQ » COm O proce soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 5
» com a técnica multipasse| ¢ oniracao tensao residual, distorgéo (UFCD 8081); Imperfeid Idadura (UFCD 8081); Procediment
e em ago inoxidavel ontragao, tensao residual, dis orgao ( ); mperfei¢oes na solda ura ( ); Procedimentos
e de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
UC 52 - Executar soldadura SER - angulo em chapa na posigao PF e topo a topo em chapa na posi¢dao PA
UFCD 8101 - Soldadura SER - angulo em chapa na posi¢do PF e topo a topo em chapa na posicdo PA
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura de angulo, com t>8 na posigéo PF e com o processo 111 (UFCD
52.1 - Executa uma soldadura [ 8101); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD
de angulo, com t>8 na posi¢ao| 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distor¢do (UFCD 8081); 3
PF e com o processo 111 Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI
(UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
52.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>8 na posicdo PA, bs (por ambos os lados), com
topo a topo, com t>8 na descarnagem e com o processo 111 (UFCD 8101); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
posigcéo PA, bs (por ambos os | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao 4
lados) com descarnagem e residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
com o processo 111 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
UC 53 - Executar soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo de tubagem por um s6 lado na posigdao H-L045
UFCD 8558 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo de tubagem por um s6 lado na posi¢do H-L045
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
53.1 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D=100 na posi¢cdo H-L045 e
topo a topo de tubagem, com | processo 135, 136 e 138 em ago carbono (UFCD 8558); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
t>3 e D=100 na posigéo H- (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, 4
LO45, processo 135, 136 e tenséo residual, distor¢gédo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
138 e em ago carbono inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
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53.2 - Executa uma picagem Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
com junta topo a topo inerentes a execugéo de um picagem com junta topo a topo (preparagéo), de tubagem, com t>3 e D=40 na
(preparagédo) de tubagem, posigao H-L045, processos 135, 136 e 138, com picagem=0,5D (didametro exterior do tubo) em ago carbono
com t>3 e D=40 na posi¢do H-| (UFCD 8558); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem 5
L045, processos 135, 136 e (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
138, com picagem=0,5D Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
(diametro exterior do tubo) e | Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizac&o correta de EPI
em ago carbono (UFCD 0349).
UC 54 - Executar soldadura SER - angulo em T em chapa na posigado PF e topo a topo na posigao PE
UFCD 8103 - Soldadura SER — Angulo em “T” em chapa na posigéo PF e topo a topo na posigdo PE
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura de angulo em “T”, com t>8 na posi¢ao PF, com o processo 111 e
2:';695T§Z%a#rzg£(:f§g:ra f(écnica mono passe (UFCD 8103); Métoq_os de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8Q81 ); Tipos de
posicdo PF conyw 0 Processo juntas para chapa (UF_CP 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD_ 8081); Cor)tragéo_, tensao r_e5|dual, distorcéo 3
11 e técniéa mono passe (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).
54.2 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
to : inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posi¢do PE, ss (por um lado), nb (sem junta
po a topo, com t>3 na P A = J
posicdo PE, ss (por um lado) de suporte), com o procgs;o 111 e_tecnlca mono passe (UFCD 8193), Met_oldos de preparacéo de junta p.ara
nb (sem junta de suporte) com soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 3
. Contracédo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
o processo 111 e técnica dei - i0d Idad UFCD 8081): G f t0s d d higi
mono passe e inspecao e ensaio de soldadura ( ); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura de angulo em T, com t>8 na posi¢do PF, com o processo 111 e
2:'2695T§ZﬁaTuTg£??§g:ra f(écnica multi passe (UFCD 8103); Métod(_)s de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 805_31 ); Tipps de
posicdo PF con’1 0 processo juntas para chapa (UF_CP 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD_ 8081); Cor)tragéo_, tensao r_eS|duaI, distorgéo 4
11 6 técni(‘:a mutli passe (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
54.4 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
to : inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posi¢ao PE, ss (por um lado), nb (sem junta
po a topo, com t>3 na . X s < .
posicdo PE, ss (por um lado) de suporte), com o procgs§o 111 e técnica multi passe (UFCD 8193), Meto_qos de preparacao de junta pa.ra
nb (sem junta de suporte) soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 4
P Contracédo, tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
com o processo 111 e técnica dei - iod Idad UFCD 8081): G f t0s d d higi
multi passe e inspecao e ensaio de soldadura ( ); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
UC 55 - Executar soldadura SER - angulo em T em chapa na posicado PB e topo a topo na posigao PC
UFCD 8104 - Soldadura SER — Angulo em “T” na posig&o PB e Topo a topo na posigéo PC
55.1 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
topb a topo, com t>3 na inerentes a execugdo de uma soldadura_ topo a topo, com t>3 na posigdo PC, ss (por um lado), nb (sem junta
poSicio PC’ ss (por um lado) de suporte), com o processo 111 e técnica mono passe (UFCD 8104); Métodos de preparagédo de junta para
nb (sem jun‘ta de suporte) soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 3
P Contracao, tensao residual, distorgao (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
com o processo 111 e técnica dei - i0d Idad UFCD 8081): C f tos d d higi
mono passe e inspegao e ensaio de soldadura ( ); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
55.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura de angulo em T, com chanfro em duplo meio V (K), com t>8 na
de angulo em T com chanfro posi¢cao PB e com o processo 111 (UFCD 8104); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD
em duplo meio V (K), com t>8 | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao 4
na posigao PB e com o residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
processo 111 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
55.3 - Executa uma soldadura | . A - A L.
topo a topo, com t>3 na |r]ere_:ntes a execugao de uma solfiadyra de angulo em T~, com_t>8 na posigao PF, com o processs) 1_11 e
posicdo PC, ss (por um lado) técnica multi passe (UFCD 8104); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
nb (sem jun‘ta de suporte) juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo 4
com o processo 111 e téc’nica (UFCD 8081); Imperfeigbes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura
multi passe (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).
UC 56 - Executar soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posigdes PA e PG
UFCD 8105 - Soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posigées PA e PG
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
56.1 - Executa uma soldadura | inerentes a execucéo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>1 na posigédo PA, processo 135 ss (por
topo a topo de chapa, com t>1| um lado) e nb (sem junta de suporte) (UFCD 8105); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD
na posigao PA, processo 135 | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracgao, tenséo 3
ss (por um lado) e nb (sem residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
junta de suporte) ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
56.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugédo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>1 na posicédo PG, processo 135 ss (por
topo a topo de chapa, com t>1| um lado) e nb (sem junta de suporte) (UFCD 8105); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD
na posigao PG, processo 135 | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracao, tenséo 4
ss (por um lado) e nb (sem residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
junta de suporte) ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
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UC 57 - Executar Soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posigoes PA, PG e PF

UFCD 8106 - Soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posigdes PA, PG e PF

57.1 - Executa uma soldadura
topo a topo de chapa, com t>8
na posigao PA, (processo 135
ss nb e 136 bs com
descarnagem) ou (processo
136 ss nb e 136 bs com
descarnagem)

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para Soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posigao PA, (processo 135 ss nb
e 136 bs com descarnagem) ou (processo 136 ss nb e 136 bs com descarnagem) (UFCD 8106); Métodos de
preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade
dos acos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura
(UFCD 8081); Procedimentos de inspecgdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras
de seguranca higiéne em soldadura (8080); Utilizagdo correcta de EPI (0349).

57.2 - Executa uma soldadura
topo a topo de chapa, com t>8
na posigao PG, processo 135

ss nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para Soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posigédo PG, processo 135 ss nb
(UFCD 8106); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecgao e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranga higiéne em soldadura (8080); Utilizagéo correcta de EPI (0349).

57.3 - Executa uma soldadura
topo a topo de chapa, com t>8
na posigéo PF, (processo 135
ss nb e 136 bs com
descarnagem) ou (processo
136 ss nb e 136 bs com
descarnagem)

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para Soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posigao PF, (processo 135 ss nb
e 136 bs com descarnagem) ou (processo 136 ss nb e 136 bs com descarnagem) (UFCD 8106); Métodos de
preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade
dos acos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura
(UFCD 8081); Procedimentos de inspecgao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras
de seguranca higiéne em soldadura (8080); Utilizagdo correcta de EPI (0349).

UC 58 - Executar Soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posicoes PE e PC

UFCD 8107 - Soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posi¢des PE e PC

58.1 - Executa uma soldadura
topo a topo de chapa, com t>1
na posigao PE, processo 135
ss nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para Soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>1 na posigédo PE, processo 135 ss nb
(UFCD 8107); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081);
Imperfei¢des na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecgéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranga higiéne em soldadura (8080); Utilizagéo correcta de EPI (0349).

58.2 - Executa uma soldadura
topo a topo de chapa, com t>5
na posigao PE, processo 136
ss nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para Soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>5 na posi¢ao PE, processo 136 ss nb
(UFCD 8107); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecgdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca higiéne em soldadura (8080); Utilizacédo correcta de EPI (0349).

58.3 - Executa uma soldadura
topo a topo de chapa, com t>5
na posigéo PC, processo 135

ss nb e processo 136 ss nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para Soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>5 na posigédo PC, processo 135 ss nb e
processo 136 ss nb (UFCD 8107); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tens&o residual, distor¢gdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecgéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca higiéne em soldadura (8080); Utilizagao correcta de
EPI (0349).

UC 59 - Executar soldadura MAG/FF - angulo em "T" em chapa nas posi¢gées PB, PD e PF

UFCD 8108 - Soldadura MAG/FF — angulo em “T” em chapa nas posigdées PB, PD e PF

59.1 - Executa uma soldadura
de angulo em T de chapa,
com chanfro em meio V (bisel
unico), com t>5 na posigao
PB, processos 135 e 136 bs
com descarnagem

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura de angulo em T de chapa, com chanfro em meio V (bisel Gnico), com
t>5 na posigao PB, processo 135 e processo 136 bs com descarnagem (UFCD 8108); Métodos de
preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade
dos acos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura
(UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de
seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo
destrutivos (UFCD 8542).

59.2 - Executa uma soldadura
de angulo em T de chapa,
com chanfro em meio V (bisel
unico), com t>5 na posigao
PD, processos 135 e 136 ss
nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura de angulo em T de chapa, com chanfro em meio V (bisel Gnico), com
t>5 na posigao PD, processo 135 e processo 136 ss nb (UFCD 8108); Métodos de preparacéo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081);
Contracao, tensao residual, distorgao (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).

59.3 - Executa uma soldadura
de angulo em T de chapa,
com chanfro em meio V (bisel
unico), com t>5 na posigao
PF, processos 135 e 136 ss
nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura de angulo em T de chapa, com chanfro em meio V (bisel Gnico), com
t>5 na posigao PF, processo 135 e processo 136 ss nb (UFCD 8108); Métodos de preparagédo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081);
Contragédo, tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).

UC 60 - Executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posigdes PA e PF

UFCD 8109 - Soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posicdes PA e PF

60.1 - Executa uma soldadura
topo a topo com t>1 na
posigao PA, ss (por um lado)
nb (sem junta de suporte) com
0 processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posi¢cdo PA, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8109); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensédo
residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
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Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
60.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>5 na posi¢cdo PA, ss (por um lado), nb (sem junta
topo a topo, com t>5 na de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8109); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
posigao PA, ss (por um lado) | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao 3
nb (sem junta de suporte) e residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
com o processo 141 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
60.3 - Executa uma soldadura | inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posigéo PF, ss (por um lado), nb (sem junta
topo a topo, com t>1 na de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8109); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
posigéo PF, ss (por um lado) | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao 3
nb (sem junta de suporte) e residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
com o processo 141 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
60.4 - Executa uma soldadura | inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>5 na posigéo PF, ss (por um lado), nb (sem junta
topo a topo com t>5 na de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8109); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
posigéo PF, ss (por um lado) | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao 4
nb (sem junta de suporte) com| residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
0 processo 141 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
UC 61 - Executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posi¢ées PC e PE
UFCD 8110 - Soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posi¢des PC e PE
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
61.1 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posi¢éo PC, ss (por um lado), nb (sem junta
topo a topo, com t>1 na de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8110); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
posigao PC, ss (por um lado) | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao 3
nb (sem junta de suporte) e residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
com o processo 141 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
61.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>5 na posigdo PC, ss (por um lado), nb (sem junta
topo a topo, com t>5 na de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8110); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
posigao PC, ss (por um lado) | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao 3
nb (sem junta de suporte) e residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
com o processo 141 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
61.3 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posi¢do PE, ss (por um lado), nb (sem junta
topo a topo, com t>1 na de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8110); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
posigao PE, ss (por um lado) | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao 4
nb (sem junta de suporte) e residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
com o processo 141 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
61.4 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo com t>5 na posigao PE, ss (por um lado) nb (sem junta
topo a topo, com t>5 na de suporte) com o processo 141 (UFCD 8110); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD
posicao PE, ss (por um lado) | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao 4
nb (sem junta de suporte) e residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
com o processo 141 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
UC 62 - Executar soldadura TIG-Al - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA, PC e PF
UFCD 8111 - Soldadura TIG — Al topo a topo em chapa nas posi¢des PA, PC e PF
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
62.1-E inerentes a execucao de uma soldadura topo a topo, com t=3 na posicdo PA, bs (por ambos os lados), sem
.1 - Executa uma soldadura d 141 Juminio (UFCD 8111): Métodos d 30 de iunt
topo a topo com t=3 na escarnagem e com o p.rogesso 41 em aluminio ( ) go os de preparagéo de junta para
0sicio PA, bs (por ambos os soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 3
Ip G ’ P 8081); Contragao, tensdo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
ados) sem descarnagem, com p di tos de i = o d Idad UFCD 8081): C ) t0s d d
0 processo 141 ¢ em aluminio rocedimentos de inspecao e ensaio de soldadura ( ); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posicdo PA, bs (por ambos os lados), sem
teozp;i ;Ilfgsgutc%rt:]n:;safadura descarnagem e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8111); Métodos de preparagao de junta para
0siCE0 PAY bs (por ambos os soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 3
Ip < ’ P 8081); Contragao, tenséao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
ados) sem descarnagem, com p di tos de i = iod Idad UFCD 8081): G ) tos d d
0 processo 141 e em aluminio rocedimentos de inspecao e ensaio de soldadura ( ); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
623-E inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t=3 na posicdo PC, bs (por ambos os lados), sem
.3 - Executa uma soldadura d 141 luminio (UFCD 8111): Métodos d 50 de junt
topo a topo, com t=3 na escarnagem e com o p.roqesso 41 em aluminio ( ) go os de preparag&o de junta para
osicio PC, bs (por ambos os soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 3
Ip < ’ p 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
ados) sem descamnagem, CoM| b .o gimentos de inspega io de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos d d
0 processo 141 ¢ em aluminio rocedimentos de inspecao e ensaio de soldadura ( ); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).
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PA AOEQ
EMNSING PROFISSIONAL, LE

62.4 - 62.4 Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>6 na posigéo PF, bs (por

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posigao PF, bs (por ambos os lados), sem
descarnagem e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8111); Métodos de preparagado de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD

ambos os lados) sem 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); 4
descarnagem, com o processo| Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
141 e em aluminio higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
UC 63 - Executar soldadura TIG-Al - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA, PC, PE e PF
UFCD 8112 - Soldadura TIG — Al topo a topo em chapa nas posi¢des PA, PC, PE e PF
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
63.1 - Executa uma soldadura | inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t=3 na posigao PA, ss (por um lado), nb (sem junta
topo a topo, com t=3 na de suporte) e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8112); Métodos de preparagdo de junta para
posigao PA, ss (por um lado) | soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 3
nb (sem junta de suporte), 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
com o processo 141 e em Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
aluminio higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
63.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posigdo PC, ss (por um lado), nb (sem junta
topo a topo, com t>6 na de suporte) e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8112); Métodos de preparagéo de junta para
posigéo PC, ss (por um lado) | soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 3
nb (sem junta de suporte), 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
com o processo 141 e em Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
aluminio higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
63.3 - Executa uma soldadura | inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posi¢do PE, ss (por um lado), nb (sem junta
topo a topo, com t>1 na de suporte) e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8112); Métodos de preparagdo de junta para
posigao PE, ss (por um lado) | soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 4
nb (sem junta de suporte), 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
com o processo 141 e em Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
aluminio higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
63.4 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo com t=3 na posigéo PF, ss (por um lado), nb (sem junta
topo a topo, com t=3 na de suporte) e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8112); Métodos de preparagdo de junta para
posigéo PF, ss (por um lado) | soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 4
nb (sem junta de suporte), 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
com o processo 141 e em Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
aluminio higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
UC 64 - Executar soldadura TIG em ago carbono - chapal/tubo nas posi¢cées PB e PD
UFCD 8561 - Soldadura TIG em ago carbono — chapa/tubo nas posicdes PB e PD
64.1 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8980); Equipa_mentos para soldadura TIG (U_FCD_ 8082); Pro_ctidimentos
de angulo, ligago tubo a inerentes a uma soldadura de angulo, ligagéo tupo a chapa com t>1~ e 40 = D = 80 na posigéo PB e com o
chana cor’n t>1e40=D =80 | Processo 141 em ago carbono (UFCD 8561); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081);
na pos’i 50 PB. com o_ - Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, 4
rogessgo 141 é om aco distorgéo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de
garbono ¢ soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
64.2 - Executa uma soldadura _Tlpos de consumlvcla(ljs ((jUFC(? 8p80)|; Eﬁwpa_men:)os parr1a soldadur;Tl(iéU_FgEi %%82); Prchdlrlr;gntos
de angulo, ligago tubo a inerentes a uma soldadura de angulo, ligagdo tu’ 0 a chapa com t: 1 e 40 =D = 80 na posi¢cao PB e com o
" Cor‘n >1e40=D = g0 | Processo 141 em ago carbono (UFCD 8561); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081);
- pos’i 50 PD. com c; - Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, 5
roFc’:ess?o 141 é e distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de
Earbono ¢ soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
UC 65 - Executar soldadura TIG em ago carbono - chapa/tubo na posi¢dao PH
UFCD 8562 - Soldadura TIG em ago carbono — chapa/tubo na posigdo PH
) Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
65'} Execgta Ok} sl inerentes a uma soldadura de angulo, ligagéo tubo a chapa com t>1 e 40 = D = 80 na posigdo PH e com o
de angulo, ligagdo tubo a 141 bono (UFCD 8562); Métodos d 30 de junt Idadura (UFCD 8081);
chapa, com t>1 e 40 = D = 80 processo em ago carbono ( ); Mé odos de preparagdo de junta para soldadura ( F ! );
. os’i 50 PH. com o Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contracao, tensdo residual, 5
rozesgo 141 é - distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
Earbono ¢ soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
65.2 - Executa uma soldadura | inerentes a uma soldadura de angulo, ligagéo tubo a chapa com t>1 e D > 80 na posi¢do PH e com o
de angulo, ligagéo tubo a processo 141 em aco carbono (UFCD 8562); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081);
chapa, comt>1e D >80 na Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, 3
posigdo PH, com o processo distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
141 e em ago carbono soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
UC 66 - Executar soldadura MIG-AI - topo a topo em chapa nas posi¢cées PA e PF
UFCD 8113 - Soldadura MIG Al topo a topo em chapa nas posigées PA e PF
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66.1 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>6 na
posigao PA, ss (por um lado)
mb (com junta de suporte),
com o processo 131 e em
aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posi¢édo PA, ss (por um lado), mb (com junta
de suporte) e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8113); Métodos de preparagdo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensédo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).

66.2 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>6 na
posigcéo PF, ss (por um lado)
mb (com junta de suporte),
com o processo 131 e em
aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posi¢do PF, ss (por um lado), mb (com junta
de suporte) e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8113); Métodos de preparagdo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).

66.3 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>6 na
posigao PA, bs (por ambos os
lados) com ou sem
descarnagem, com 0 processo
131 e em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posicdo PA, bs (por ambos os lados), com
ou sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8113); Métodos de preparacéo de junta
para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensédo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

66.4 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>6 na
posigéo PF, bs (por ambos os
lados) com ou sem
descarnagem, com 0 processo
131 e em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posi¢cdo PF, bs (por ambos os lados), com
ou sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8113); Métodos de preparacéo de junta
para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).

UC 67 - Executar soldadura MIG-AI - topo a topo em chapa nas posi¢coes PE e PC e de angulo em "T" nas posi¢gdes PB, PD e PF

UFCD 8114 - Soldadura MIG Al - topo a topo em chapa nas posi¢cdes PE e PC e de angulo em “T” nas posi¢des PB, PD e PF

67.1 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t=3 na
posigéo PE, ss (por um lado)
mb (com junta de suporte),
com o processo 131 e em
aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t=3 na posigédo PE, ss (por um lado), mb (com junta
de suporte) e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8114); Métodos de preparagdo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).

67.2 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t=3 na
posigao PC, ss (por um lado)
mb (com junta de suporte),
com o processo 131 e em
aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t=3 na posicédo PC, ss (por um lado), mb (com junta
de suporte) e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8114); Métodos de preparagdo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).

67.3 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>6 na
posigao PE, bs (por ambos os
lados) com ou sem
descarnagem, com 0 processo
131 e em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posicédo PE, bs (por ambos os lados), com
ou sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8114); Métodos de preparacéo de junta
para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

67.4 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>6 na
posigéo PC, bs (por ambos os
lados) com ou sem
descarnagem, com 0 processo
131 e em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posicdo PC, bs (por ambos os lados), com
ou sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8114); Métodos de preparacéo de junta
para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).

67.5 - Executa uma soldadura
de junta de angulo em T, com
chanfro em meio V, com t>6
na posigdo PB, bs (por ambos
os lados), com ou sem
descarnagem, com 0 processo
131 e em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura de junta de angulo em T, com chanfro em meio V, com t>6 na
posigao PB, bs (por ambos os lados), com ou sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD
8114); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD
8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo (UFCD 8081);

lp e feigfen o coldadae (UFODB 0004), Micccdimmcitons de fcpegfe = ciemic deo coldadare (UFOD 0004),

Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizac&o correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

67.6 - Executa uma soldadura
de junta de angulo em T, com
chanfro em meio V, com t>6
na posigao PD, bs (por ambos
os lados), com ou sem
descarnagem, com o processo
131 e em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura de junta de angulo em T, com chanfro em meio V, com t>6 na
posigdo PD, bs (por ambos os lados), com ou sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD
8114); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD
8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢gdo (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).
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67.7 - Executa uma soldadura
de junta de angulo em T, com
chanfro em meio V, com t>6
na posigao PF, bs (por ambos
os lados), com ou sem
descarnagem, com o processo
131 e em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura de junta de angulo em T, com chanfro em meio V, com t>6 na
posigdo PF, bs (por ambos os lados), com ou sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD
8114); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD
8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢gdo (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

UC 68 - Executar soldadura oxigas - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA, PF, PC e PE

UFCD 8115 - Soldadura Oxigas - topo a topo em chapa nas posigées PA, PF, PC e PE

68.1 - Executa linhas de fusédo
sobre chapa, com espessura
ilimitada, na posi¢éo PA e com
0 processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execucgao de linhas de fusdo sobre chapa, com espessura ilimitada, na posigdo PA e com o
processo 311 (UFCD 8115); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢cdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegado e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).

68.2 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1 na
posigao PA, soldadura a
esquerda e com 0 processo
311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posigédo PA, soldadura a esquerda e com o
processo 311 (UFCD 8115); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢cdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).

68.3 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1 na
posigao PF, soldadura a
esquerda e com 0 processo
311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posicédo PF, soldadura a esquerda e com o
processo 311 (UFCD 8115); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢cdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).

68.4 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1 na
posigao PC, soldadura a
esquerda e com 0 processo
311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posigédo PC, soldadura a esquerda e com o
processo 311 (UFCD 8115); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢cdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).

68.5 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1 na
posigao PE, soldadura a
esquerda e com 0 processo
311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posigédo PE, soldadura a esquerda e com o
processo 311 (UFCD 8115); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢cdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).

68.6 - Executa um corte por
chama, com t> 5 por oxicorte

Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a execugao de corte por
chama, com t> 5 por oxicorte (UFCD 8115); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

UC 69 - Executar soldadura oxigas - topo a topo em chapa nas posi¢des PA, PF e PC

UFCD 8116 - Soldadura Oxigas - topo a topo em chapa nas posigdes PA, PF, PC

69.1 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>3 na
posicao PA, soldadura a
direita e com o processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execucao de soldaduras topo a topo, em chapas, por um s6 lado, nas posi¢cdes PA e com o
processo 311 (UFCD 8116); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢céo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).

69.2 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>3 na
posicéo PF, soldadura a
direita e com o processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de soldadura topo a topo, com t>3 na posicao PF, soldadura a direita e com o
processo 311 (UFCD 8116); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢cdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).

69.3 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>3 na
posigéo PC, soldadura a
direita e com o processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de soldadura topo a topo, com t>3 na posicéo PC, soldadura a direita e com o
processo 311 (UFCD 8116); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracgéo, tenséo residual, distor¢céo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
correta de EPI (UFCD 0349).

UC 70 - Executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posigées PA e PC

UFCD 8117 - Soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢des PA e PC
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QUALIFICACOES
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
70.1 - Executa uma soldadura | . N 30 d Idad >3 6 D=100 i PA lad b
topo a topo, com t>3 e D=100 inerentes & execugéo de uma soldadura topo a topo, com t e D= na posigao PA, ss (por um lado), n
na bosico 'PA ss (por um (sem junta de suporte) e com o processo 111 (UFCD 8117); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
Iadg) nt? (sem ?untapde (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, 3
suporte) e con"Jl 0 DIOCESSO tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
115 P inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
70.2 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
to '0 21000, com £>3 e D=100 inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>3 e D=100 na posic¢édo PC, ss (por um lado), nb
nap osi épo 'PC ss (por ur_n (sem junta de suporte) e com o processo 111 (UFCD 8117); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
Iadg) ng(sem "untaF:je (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéao, 4
suporte) con"Jl 0 DIOCESSO tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
115 P inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
¢
UC 71 - Executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posigdes PC e PH
UFCD 8118 - Soldadura SER - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posigées PC e PH
71.1 - Executa uma soldadura Tipos de cpnsuml'vgis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura_SlER (UFCD §O~82); Procedimentos
topo a topo, com t>3 e |nereqtes a execugéao de uma soldadura topo a topo, com t>3 e'40—D-80 na posicéo PC,_ ss (por um lado), nb
20=D=80 né 0sica0 PC. s5 (sem junta de suporte) e com o processo 111 (UFCD 8118); Métodos de preparagao de junta para soldadura
(por um Iado)pnb (E:sem 'u‘nta (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, 4
dF«)e suporte) e com o rJocesso tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
111 P p inspecédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
71.2 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
to '0 a topo. com t>3 e D=100 inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>3 e D=100 na posigao PH, ss (por um lado), nb
nap osi 'EE)o 'PH ss (por ur;\ (sem junta de suporte) e com o processo 111 (UFCD 8118); Métodos de preparagao de junta para soldadura
Iadg) ng (sem "untapde (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, 4
suporte) e cor’rJ1 0 DrOCesso tenséo residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
11’;_ p inspecédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
71.3 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
to '0 a toDo. Com >3 e inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>3 e 40=D=80 na posi¢édo PH, ss (por um lado), nb
40p=D=80pnz:1 osicao PH. ss (sem junta de suporte) e com o processo 111 (UFCD 8118); Métodos de preparagao de junta para soldadura
(por um Iado)pnb %sem 'u’nta (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, 4
dF«)e suporte) e com o rJocesso tenséo residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
111 P p inspecédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
71.4 - Executa uma soldadura | inerentes a execugao de uma soldadura de angulo de tudo a chapa, com t>3 e 40=D=80 na posi¢do PH, com
de angulo de tudo a chapa, penetragao total, com o processo 111 (UFCD 8118); Métodos de preparacao de junta para soldadura (UFCD
com t>3 e 40=D=80 na ; Tipos de juntas para tubagem ; Soldabilidade dos agos ; Contragéo, tensé@o
3 e 40=D=80 8081); Ti de junt: b UFCD 8081); Soldabilidade d UFCD 8081); Contraca a 4
posicdo PH, com penetragédo | residual, distorgao ; Imperfeicdes na soldadura ; Procedimentos de inspegéo e
icdo PH traca idual, distorgéo (UFCD 8081); | rfeicd Idadura (UFCD 8081); P di tos de i a
total e com o processo 111 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
UC 72 - Executar soldadura SER - angulo em tubo/chapa por um sé lado na posi¢ao PH
UFCD 8119 - Soldadura SER — angulo em tubo/chapa por um sé lado na posigao PH
72.1 - Executa uma soldadura | Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
de angulo, com t>3 e inerentes a execugao de uma soldadura de angulo, com t>3 e 40=D=80 na posi¢ado PH, com liberdade de
=D=80 na posigdo PH, com | escolha ao nivel da preparagédo da junta, penetragdo total e com o processo ; Métodos de
40=D=80 icdo PH Ih ivel d o da junt: traca | 111 (UFCD 8119); Métodos d
liberdade de escolha ao nivel | preparacao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubo/chapa (UFCD 8081); 4
da preparagéo da junta, Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragdo, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na
penetragao total e com o soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
processo as regras de seguranga e higiene em soldadura ; Utilizagdo correta de .
111 d d higi Idad UFCD 8080); Utilizaca de EPI (UFCD 0349
} Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
gz.gn E)l(:cg:nugg zoDIdfd%rg inerentes a execugéo de uma soldadura de angulo, com t>3 e D > 100 na posigédo PH, com liberdade de
na ogi é(‘) PH. com liberdade escolha ao nivel da preparagéo da junta, penetragao total e com o processo 111 (UFCD 8119); Métodos de
' reparagdo de junta para soldadura ; Tipos de juntas para tubo/chapa ;
de Zscoglha a0 nivel da preparagao de j p Idadura (UFCD 8081); Tipos de j p bo/chapa (UFCD 8081) 3
reparacio da iunta Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tens&o residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na
pen%traqéo totajl e cc;m ° soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
process% 111 das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349);
p Ensaios nado destrutivos (UFCD 8542).
UC 73 - Executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé6 lado na posigao H-L045
UFCD 8120 - Soldadura SER - topo a topo de tubagem de um s6 lado na posi¢ao H-L045
73.1 - Executa uma picagem Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
com junta topo a topo inerentes a execugdo de uma picagem com junta topo a topo (preparagéo), com t>3 e D=40 na posi¢do H-
(preparacéo), com t>3 e D=40| L045, com picagem =0,5 D (didametro exterior do tubo) e com o processo 111 (UFCD 8120); Métodos de
na posigao H-L045, com preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); 3
picagem =0,5 D(diametro Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tens&o residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na
exterior do tubo) e com o soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
processo 111 das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
} Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
t703.§ alfgegu:e;r;%fgl(;jgd#;a inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, t=5 e D=100, na posi¢do H-L045, ss (por um lado), nb
opsi S0 S-LOZS s (_or u’m (sem junta de suporte) e com o processo 111 (UFCD 8120); Métodos de preparagéo de junta para soldadura
Ipado(); nb (sem 'u’nta dpe (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracao, 3
suporte) € coan 0 DIOCESSO tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
112 p inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
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QUALIFICACOES

73.3 - Executa uma soldadura
topo a topo, t>3 e 40=D=80,
na posigao H-L045, ss (por um
lado) nb (sem junta de
suporte) e com o processo
111

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, t>3 e 40=D=80, na posi¢do H-L045, ss (por um lado),
nb (sem junta de suporte) e com o processo 111 (UFCD 8120); Métodos de preparagdo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081);
Contracédo, tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

73.4 - Executa uma soldadura
tubo a flange, t>3 e 40=D=80,
na posigao H-L045 e com o
processo 111

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura tubo a flange, t>3 e 40=D=80, na posigdo H-L045 e com o processo
111 (UFCD 8120); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD
8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspec¢éo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de
EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

uc

74 - Executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado na posigao PA

UFCD 8121 - Soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado na posigdo PA

74.1 - Executa uma soldadura
topo a topo de tubagem, com

t>3 e D=100 na posigéo PA e

processos 135, 136 e 138 ss

nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D=100 na posicdo PA, processo
135, 136 e 138 ss nb e com o processo MAG/FF (UFCD 8121); Métodos de preparagao de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081);
Contracao, tensao residual, distorgao (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).

74.2 - Executa uma soldadura
topo a topo de tubagem, com

t>3 e D<100 na posigéo PA e
processos 135, 136 e 138 ss

nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D<100 na posicédo PA, processos|
135, 136 e 138 ss nb e com o processo MAG/FF (UFCD 8121); Métodos de preparagao de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081);
Contracao, tensao residual, distorgao (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).

UC 75 -

Executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado nas posi¢cées PH e PC

UFCD 8122 - Soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um s6 lado nas posi¢des PH e PC

75.1 - Executa uma soldadura
topo a topo de tubagem, com

t>3 e D=100 na posi¢ao PH e

processos 135, 136 e 138 ss

nb e 136

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugado de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D=100 na posicdo PH e
processos 135, 136 e 138 ss nb e 136 (UFCD 8122); Métodos de preparacgédo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao
residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

75.2 - Executa uma soldadura
topo a topo de tubagem, com

t>3 e D=100 na posigéo PC e
processos 135, 136 e 138 ss

nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D=100 na posigéo PC e
processos 135, 136 e 138 ss nb (UFCD 8122); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo
residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

UC 76 - Executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado na posicao H-L045

UFCD 8123 - Soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado na posigdo H-L045

76.1 - Executa uma soldadura
topo a topo de tubagem, com
t>3 e D=100 na posigao H-
LO45 e processo 135, 136 e
138

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D=100 na posi¢cdo H-L045 e
processos 135, 136 e 138 (UFCD 8123); Métodos de preparacao de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensado
residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

76.2 - Executa uma picagem
com junta topo a topo
(preparagao), de tubagem,
com t>3 e D=40 na posi¢ao H-
LO45, processo 135, 136 e
138 e com picagem=0,5D
(diametro exterior do tubo)

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de um picagem com junta topo a topo (preparacéo), de tubagem, com t>3 e D=40 na
posicao H-L045 e processos 135, 136 e 138 com picagem=0,5D (didametro exterior do tubo) (UFCD 8123);
Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081);
Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracgao, tensédo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349);
Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

UC 77 - Ex

ecutar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢cées PA, PC, PH e H-L045

UFCD 8124 - Soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posigdes PA, PC, PH e H-L045

77.1 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1,
40=D=80 na posigao PA, ss
(por um lado) nb (sem junta
de suporte) e com 0 processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo com t>1, 40=D=80 na posigéo PA, ss (por um lado), nb
(sem junta de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8124); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao,
tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).
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77.2 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
to '0 21000, Com t>1 inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posigéo PC, ss (por um lado), nb
40p=D=80pné osi éo’PC ss (sem junta de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8124); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(por um Iado)pnb %sem 'u‘nta (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéao, 3
d% suporte) e com o rJocesso tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
141 P p inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD 8542).
77.3 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
to '0 21000, Com t>1 inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posi¢do PH, ss (por um lado), nb
40p=D=80pné osi éo’PH ss (sem junta de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8124); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(por um Iado)pnb g(:sem 'u’nta (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéao, 4
d% suporte) e com o rJocesso tensao residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
141 P p inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
77.4 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
to '0 2 1000, Com t>1 inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posi¢do H-L045, ss (por um lado),
40p=D=80pné osi éo’H—LO45 nb (sem junta de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8124); Métodos de preparagdo de junta para
posig ' .| soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 4

ss (por um lado) nb (sem junta
de suporte) e com 0 processo
141

Contracédo, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

UC 78 - Executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé6 lado nas posi¢des PA, PC, PH e H-L045 com picagem

UFCD 8125 -

Soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posigdes PA, PC, PH e H-L045 com picagem

78.1 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>5,
40=D=80 na posi¢ao PA, ss

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>5, 40=D=80 na posigao PA, ss (por um lado), nb
(sem junta de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8125); Métodos de preparagao de junta para soldadura

(por um lado) nb (sem junta (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, 3
dp ! tenséo residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
e suporte) e com 0 processo | . = h . ) L
141 inspecéo e ensaio de solda‘dlura gUFCD 8081); Cumprimentos das regras dfe seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
: Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
78.2 - Executa uma soldadura inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>5, 40=D=80 na posi¢édo PC, ss (por um lado), nb
topo a topo, com >5, ' 141 (UFCD 8125); Métodos d 30 de junt Idad
40=D=80 na posigo PC, ss (sem junta de sgporte) € Com O Processo ( ); Méto los de preparacéo de junta para soldadura
g (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, 3
(por um lado) nb (sem junta ~ - ) = A e A f
tenséo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
de suporte) e com 0 processo | . = . . . L
141 inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de segurancga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
78.3 - Executa uma soldadura | . A = o g
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>5, 40=D=80 na posi¢do PH, ss (por um lado), nb
topo a topo, com t>5, . A = -
20=D=80 na posicio PH. ss (sem junta de suporte) e com o processo 141 (UFCD 8125); Métodos de preparagéo de junta para soldadura
posic S (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, 4
(por um lado) nb (sem junta ~ - ) = . e A f
tenséo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
de suporte) e com o processo | . = . . . L
141 inspecédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
78.4 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
: inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>5, 40=D=80 na posi¢ado H-L045, ss (por um lado),
topo a topo, com t>5, b (sem junta d t 141 (UFCD 8125); Métodos d a0 de junt
40=D=80 na posico H-L045 nb (sem junta de suporte) € COM 0 processo ( ); Métodos de preparacéo de junta para
ss (por um lado) nb (sem 'unEa soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 4
P ! Contragao, tensao residual, distorgao (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de suporte) e com 0 processo ) - . . : L
141 de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
78.5 - Executa uma picagem Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
com junta topo a topo inerentes a execugdo de uma picagem com junta topo a topo (preparagdo), de tubagem, com t>3 e 40=D=80
(preparagéao), de tubagem, na posigao H-L045, com picagem=0,5D (diametro exterior do tubo) com o processo 141 (UFCD 8125);
com t>3 e 40=D=80 na Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); 3
posigao H-L045, com Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na
picagem=0,5D (diametro soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
exterior do tubo) com o das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349);
processo 141 Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
UC 79 - Executar soldadura TIG-Al - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢des PA, PC, PH e H-L045
UFCD 8126 - Soldadura TIG - Al, topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢des PA, PC, PH e H-L045
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
79.1 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>6, D=escolha livre, na posigdo PA, ss (por um
topo a topo, com t>6, lado), nb (sem junta de suporte) e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8126); Métodos de preparagéo
D=escolha livre, na posigédo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos 3
PA, ss (por um lado) nb (sem | aluminios (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura
junta de suporte), com o (UFCD 8081); Procedimentos de inspecgado e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de
processo 141 e em aluminio seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo
destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
79.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execucdo de uma soldadura topo a topo, com t>6, D=escolha livre, na posigéo PC, ss (por um
topo a topo, com t>6, lado), nb (sem junta de suporte) e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8126); Métodos de preparagdo
D=escolha livre, na posicédo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos 3
PC, ss (por um lado) nb (sem | aluminios (UFCD 8081); Contragéo, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura
junta de suporte), com o (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de
processo 141 e em aluminio seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizac&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo
destrutivos (UFCD 8542).
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Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
79.3 - Executa uma soldadura | inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>6, D=escolha livre, na posi¢éo PH, ss (por um
topo a topo com t>6, lado), nb (sem junta de suporte), com o processo 141 em aluminio (UFCD 8126); Métodos de preparagéo de
D=escolha livre, na posigéo junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios 4
PH, ss (por um lado) nb (sem | (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081);
junta de suporte), com o Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
processo 141 e em aluminio higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
79.4 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo com t>6, D=escolha livre, na posigdo H-L045, ss (por um
topo a topo, com t>6, lado) nb (sem junta de suporte) e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8126); Métodos de preparagao de
D=escolha livre, na posi¢do H-| junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios 4
L045, ss (por um lado) nb (UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
(sem junta de suporte), com o [ Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
processo 141 e em aluminio higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
UC 80 - Executar soldadura TIG-Al - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢cées PH, PC e H-L045
UFCD 8127 - Soldadura TIG - Al, topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢cdes PH, PC e H-L045
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
80.1 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura 5.1, soldadura topo a topo, com t=3, D=escolha livre, na posi¢cdo PH,
topo a topo, com t=3, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte) e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8127); Métodos de
D=escolha livre, na posigéo preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); 3
PH, ss (por um lado) nb (sem | Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢coes
junta de suporte), com o na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecgédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
processo 141 e em aluminio das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349);
Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
80.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura 5.1, soldadura topo a topo, com t=3, D=escolha livre, na posi¢édo PC,
topo a topo, com t=3, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte) e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8127); Métodos de
D=escolha livre, na posicédo preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); 3
PC, ss (por um lado) nb (sem | Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragdo, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢des
junta de suporte), com o na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
processo 141 e em aluminio das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD
0349);Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
80.3 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura 5.1, soldadura topo a topo, com t=3, D=escolha livre, na posigado H-
topo a topo, com t=3, L045, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte) e com o processo 141 em aluminio (UFCD 8127); Métodos
D=escolha livre, na posigdo H-| de preparacgéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); 4
L045, ss (por um lado) nb Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes
(sem junta de suporte), com o [ na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecgado e ensaio de soldadura (UFCD 8081);Cumprimentos
processo 141 e em aluminio das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349);
Ensaios nado destrutivos (UFCD 8542).
80.4 - Executa uma picagem Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
com junta topo a topo inerentes a execugdo de uma picagem com junta topo a topo (preparagao), de tubagem, com t=3 e
(preparagao), de tubagem, D=escolha livre, na posigdo H-L045, com picagem=0,5D (didametro exterior do tubo) e com o processo 141 em
com t=3 e D=escolha livre, na | aluminio (UFCD 8127); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para 3
posigado H-L045, com tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distor¢gdo
picagem=0,5D (diametro (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
exterior do tubo), com o (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao
processo 141 e em aluminio correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
UC 81 - Executar soldadura oxigas - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢cées PH, PC e H-L045
UFCD 8128 - Soldadura Oxigas - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢des PH, PC e H-L045
81.1-E Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
.1 - Executa uma soldadura | . N i Idadura t t m t>1. D>25 n icio PH. soldadura & rd
t0po a topo, com t>1, D>25 na inerentes a execugédo de uma soldadura topo a topo, co , a posicéio PH, soldadura a esquerda,
posicdo PH, soldadura 4 ss (por um lado), nb (sem junta de.su_porte) € COM O Processo 311 (UFCD 8128)., Metodpg de preparagéo Qe
esquerda, ss (por um lado) nb junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios 3
A (UFCD 8081); Contragao, tensédo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
(sem junta de suporte) e com p di tos de i ;- o d Idad UFCD 8081): C h tos d d
o processo 311 rocedimentos de inspec&o e ensaio de soldadura ( ); Cumprimentos das regras de segurancga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
81.2-E Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
.2 - Executa uma soldadura | . . it Idadura t " m t>1. D>25 n icio PC. soldadura rd
t0po a topo, com t>1, D>25 na inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, co , a posicéo PC, soldadura & esquerda,
posicdo PC, soldadura & ss (por um lado), nb (sem junta de.su_porte) € COm O Processo 311 (UFCD 8128)., Metodpg de preparagéo Qe
esquerda, ss (por um lado) nb junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios 4
A (UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
(sem junta de suporte) e com p di tos de i ;. od Idad UFCD 8081): C h t0s d d
0 processo 311 rocedimentos de inspec&o e ensaio de soldadura ( ); Cumprimentos das regras de segurancga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
?1'3 - Ll Wk 5 SRt inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1, D>25 na posigéo H-L045, soldadura a
opo a topo, com t>1, D>25 na . Y
posigao H-L045, soldadura & esquerdal ss (p_or um lado), nb (sem junta de sup(?r’(e_) € COm O Processo 311 (UFCD 8128); Me?odos de
esquerda, ss (por um lado) nb preparagéao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); 5
(sem junté\ de suporte) e com Soldabilidade dos aluminios (UFCD_8081); Con_tragéo, tensao re_sidual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeigc')es
0 processo 311 na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
UC 82 - Executar soldadura oxigas - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posigdes PH, PC e H-L045 com picagem
UFCD 8129 - Soldadura Oxigas - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posigdes PH, PC e H-L045 com picagem
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82.1 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1, D>25 na
posigdo PH, soldadura a
direita, ss (por um lado) nb
(sem junta de suporte) e com
o processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, D>25 na posigao PH, soldadura a direita, ss
(por um lado), nb (sem junta de suporte) e com o processo 311 (UFCD 8129); Métodos de preparagdo de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios
(UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

82.2 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1, D>25 na
posigao PC, soldadura a
direita, ss (por um lado) nb
(sem junta de suporte) e com
o processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, D>25 na posigédo PC, soldadura a direita, ss
(por um lado), nb (sem junta de suporte) e com o processo 311 (UFCD 8129); Métodos de preparagdo de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios
(UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

82.3 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1, D>25 na
posigao H-L045, soldadura a
direita, ss (por um lado) nb
(sem junta de suporte) e com
o processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1, D>25 na posi¢do H-L045, soldadura a direita,
ss (por um lado), nb (sem junta de suporte) e com o processo 311 (UFCD 8129); Métodos de preparagdo de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios
(UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

82.4 - Executa uma picagem
com junta topo a topo
(preparagao), de tubagem,
com t>1 e D=40 na posigao H-
L045, com picagem=0,5D
(diametro exterior do tubo) e
com o processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma picagem, com junta topo a topo (preparagao), de tubagem, com t>1 e D=40 na
posigao H-L045, com picagem=0,5D (didmetro exterior do tubo) e com o processo 311 (UFCD 8129);
Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081);
Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes
na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos
das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

UC 83 - Executar soldadura SER - topo a topo em chapa nas posi¢does PA e PF em ago temperado e revenido

UFCD 8586 - Soldadura SER — topo a topo em chapa nas posi¢cdes PA e PF em ago temperado e revenido

83.1 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>3 na
posicao PA, bs (por ambos os
lados) sem descarnagem, com
o processo 111 e em ago
temperado e revenido

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posicdo PA, bs (por ambos os lados), sem
descarnagem, com o processo 111 e em ago temperado e revenido (UFCD 8586); Métodos de preparagéo
de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos
(UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

83.2 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>8 na
posigéo PF, bs (por ambos os
lados) com descarnagem, com
o processo 111 e em aco
temperado e revenido

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>8 na posigao PF, bs (por ambos os lados), com
descarnagem, com o processo 111 e em ago temperado e revenido (UFCD 8586); Métodos de preparagéo
de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos
(UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).

83.3 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>3 na
posigao PA, ss (por um lado)
nb (sem junta de suporte),
com o processo 111 e em ago
temperado e revenido

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posi¢ao PA, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte), com o processo 111 e em ago temperado e revenido (UFCD 8586); Métodos de preparagao de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

83.4 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>3 na
posigéo PF, ss (por um lado)
nb (sem junta de suporte),
com o processo 111 e em ago
temperado e revenido

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posigao PF, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte), com o processo 111 e em ago temperado e revenido (UFCD 8586); Métodos de preparagao de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizac&o correta de EPI (UFCD 0349).

UC 84 - Executar soldadura SER - topo a topo em chapa nas posi¢cdoes PA e PF em agos inoxidaveis ferritico e martensitico

UFCD 8587 - Soldadura SER — topo a topo em chapa nas posi¢cdes PA e PF em agos Inoxidaveis ferriticos e martensiticos

84.1 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>3 na
posigao PA, bs (por ambos os
lados) sem descarnagem, com
o processo 111 e em agos
inoxidaveis ferritico e
martensitico

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posicdo PA, bs (por ambos os lados), sem
descarnagem, com o processo 111 e em agos inoxidaveis ferritico e martensitico (UFCD 8587); Métodos de
preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade
dos acos (UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢gbes na soldadura
(UFCD 8081); Procedimentos de inspecgao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de
seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo
destrutivos (UFCD 8542).

84.2 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>8 na
posigéo PF, bs (por ambos os
lados), com descarnagem,
com o processo 111 e em
acos inoxidaveis ferritico e
martensitico

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>8 na posigéo PF, bs (por ambos os lados), com
descarnagem, com o processo 111 e em agos inoxidaveis ferritico e martensitico (UFCD 8587); Métodos de
preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade
dos acos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura
(UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de
seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizac&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo
destrutivos (UFCD 8542).
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84.3 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>3 na
posigao PA, ss (por um lado)
nb (sem junta de suporte),
com o processo 111 e em
agos inoxidaveis ferritico e
martensitico

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posi¢do PA, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte), com o processo 111 e em agos inoxidaveis ferritico e martensitico (UFCD 8587); Métodos de
preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade
dos acos (UFCD 8081); Contragao, tensédo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura
(UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de
seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagcao correta de EPI (UFCD 0349).

84.4 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>3 na
posigéo PF, ss (por um lado)
nb (sem junta de suporte),
com o processo 111 e em
acos inoxidaveis ferritico e
martensitico

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posigao PF, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte), com o processo 111 e em agos inoxidaveis ferritico e martensitico (UFCD 8587); Métodos de
preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade
dos acos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura
(UFCD 8081); Procedimentos de inspecgéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de
seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizac&o correta de EPI (UFCD 0349).

UC 85 - Executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado na posigdo H-L045 em agos com Cr-Mo

UFCD 8588 - Soldadura SER - topo a topo de tubagem de um s6 lado na posi¢do H-L045 em agos com Cr-Mo

85.1 - Executa uma picagem
com junta topo a topo
(preparagéo), com t>3 e D=40
na posicao H-L045, com
picagem =0,5 D(diametro
exterior do tubo), com o
processo 111 e em agos com
Cr-Mo

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma picagem com junta topo a topo (preparacéo), com t>3 e D=40 na posi¢do H-
L045, com picagem =0,5 D (didametro exterior do tubo), com o processo 111 e em agos com Cr-Mo (UFCD
8588); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD
8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracao, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI
(UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD 8542).

85.2 - Executa uma soldadura
topo a topo, t=5 e D=100, na
posigao H-L045, ss (por um
lado) nb (sem junta de
suporte), com o processo 111
e em agos com Cr-Mo

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, t=5 e D=100, na posi¢ado H-L045, ss (por um lado), nb
(sem junta de suporte), com o processo 111 e em agos com Cr-Mo (UFCD 8588); Métodos de preparagédo de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos
(UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).

85.3 - Executa uma soldadura
topo a topo, t>3 e 40=D=80,
na posigéo H-L045, ss (por um
lado) nb (sem junta de
suporte), com o processo 111
e em agos com Cr-Mo

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, t>3 e 40=D=80, na posi¢édo H-L045, ss (por um lado),
nb (sem junta de suporte), com o processo 111 e em agos com Cr-Mo (UFCD 8588); Métodos de preparagao
de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos
(UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

85.4 - Executa uma soldadura
tubo a flange, t>3 e 40=D=80,
na posi¢ao H-L045, com o
processo 111 e em agos com
Cr-Mo

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura tubo a flange, t>3 e 40=D=80, na posi¢do H-L045, com o processo
111 e em agos com Cr-Mo (UFCD 8588); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensado
residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

UC 86 - Executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posi¢goes PA e PF em ago temperado e revenido

UFCD 8589 - Soldadura TIG — topo a topo em chapa nas posigdes PA e PF em ago temperado e revenido

86.1 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1 na
posigao PA, ss (por um lado)
nb (sem junta de suporte),
com o processo 141 e em ago
temperado e revenido

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posi¢ao PA, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte), com o processo 141 e em ago temperado e revenido (UFCD 8589); Métodos de preparagao de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).

86.2 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>5 na
posigao PA, ss (por um lado)
nb (sem junta de suporte),
com o processo 141 e em ago
temperado e revenido

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>5 na posigdo PA, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte), com o processo 141 e em ago temperado e revenido (UFCD 8589); Métodos de preparagao de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).

86.3 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1 na
posigao PF, ss (por um lado)
nb (sem junta de suporte),
com o processo 141 e em ago
temperado e revenido

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posigéo PF, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte), com o processo 141 e em ago temperado e revenido (UFCD 8589); Métodos de preparagao de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).

86.4 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>5 na
posigéo PF, ss (por um lado)
nb (sem junta de suporte),
com o processo 141 em ago
temperado e revenido

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>5 na posigéo PF, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte), com o processo 141 e em ago temperado e revenido (UFCD 8589); Métodos de preparagao de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD
8081); Contragao, tensédo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).
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UC 87 - Executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢ées PA, PC, PH e H-L045 em ago com Cr-Mo

UFCD 8590 - Soldadura TIG , topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢gdes PA, PC, PH e H-L045 em ago com Cr-Mo

87.1 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1,
40=D=80 na posicao PA, ss

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posigao PA, ss (por um lado), nb
(sem junta de suporte), com o processo 141 em ago e com Cr-Mo(UFCD 8590); Métodos de preparagao de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos

(por um lado) nb (sem junta (UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); 3
de suporte), com o processo | Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
141 e em ago com Cr-Mo higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
87.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posi¢édo PC, ss (por um lado), nb
topo a topo, com t>1, (sem junta de suporte), com o processo 141 em ago e com Cr-Mo (UFCD 8590); Métodos de preparagdo de
40=D=80 na posigao PC, ss junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos 3
(por um lado) nb (sem junta (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
de suporte), com o processo Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
141 e em ago com Cr-Mo higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
87.3 - Executa uma soldadura | inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo com t>1, 40=D=80 na posi¢do PH, ss (por um lado) nb
topo a topo com t>1, 40=D=80| (sem junta de suporte) com o processo 141 em ago com Cr-Mo(UFCD 8590); Métodos de preparagao de
na posi¢do PH, ss (por um junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos 4
lado) nb (sem junta de (UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢des na soldadura (UFCD 8081);
suporte) com o processo 141 | Procedimentos de inspegédo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
em ago com Cr-Mo higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349);Ensaios nédo destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
87.4 - Executa uma soldadura | inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posi¢ao H-L045, ss (por um lado),
topo a topo, com t>1, nb (sem junta de suporte), com o processo 141 em ago e com Cr-Mo (UFCD 8590); Métodos de preparacédo
40=D=80 na posi¢do H-L045, | de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos 5
ss (por um lado) nb (sem junta| (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081);
de suporte), com o processo | Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
141 e em ago com Cr-Mo higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).
UC 88 - Executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA e PF em ago inoxidavel ferritico e martensitico
UFCD 8591 - Soldadura TIG — topo a topo em chapa nas posi¢ées PA e PF em ago Inoxidavels Ferritico e Martensitico
88.1 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
to '0 21000, com t>1 na inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posi¢ao PA, ss (por um lado), nb (sem junta
opsi S0 IEAY ss (por um lado) de suporte) e com o processo 141 em agos inoxidaveis ferritico e martensitico (UFCD 8591); Métodos de
Eb (gem 'ur{ta depsu orte) preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade 3
com o r{)cesso 141pe em’ dos acos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura
2C0S inFc))xidéveis ferritico e (UFCD 8081); Procedimentos de inspecgéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de
mgartensitico seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo
destrutivos (UFCD 8542).
88.2 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
to '0 atopo. com £55 na inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>5 na posi¢cdo PA, ss (por um lado), nb (sem junta
opsi 50 QA’ ss (por um lado) de suporte) e com o processo 141 em acos inoxidaveis ferritico e martensitico (UFCD 8591); Métodos de
posigao A, P preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade
nb (sem junta de suporte), . = = ) . - | . 3
COM O DrOCEsSo 141 e em dos agos (UFCD 8081); Contragado, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura
acos in?)xida’veis ferritico e (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de
mgartensitico seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo
destrutivos (UFCD 8542).
88.3 - Executa uma soldadura Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
to '0 21000, com t>1 na inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posigéo PF, ss (por um lado), nb (sem junta
opsi 50 IFD)FY ss (por um lado) de suporte) e com o processo 141 em agos inoxidaveis ferritico e martensitico (UFCD 8591); Métodos de
ﬁb (gem 'un’ta depsu orte) preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade 4
com o r{)cesso 141pe em’ dos acos (UFCD 8081); Contragao, tensédo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura
20S inFc))xidéveis ferritico e (UFCD 8081); Procedimentos de inspecgéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de
mgartensitico seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo
destrutivos (UFCD 8542).
B4 - (Bl iin SakERE Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
@ '0 I v T inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>5 na posigao PF, ss (por um lado), nb (sem junta
opsi 30 FF”F’ ss (por um lado) de suporte) e com o processo 141 em agos inoxidaveis ferritico e martensitico (UFCD 8591); Métodos de
[PEEIEEID [, p preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade
nb (sem junta de suporte), . = = . . - | - 5
D @ FLEEESSD 44 @ Ene dos acos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢gdes na soldadura
o in‘:)xidéveis it @ (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de
mgartensitico seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo
destrutivos (UFCD 8542).
UC 89 - Executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢des PA, PC, PH e H-L045 em ago carbono
UFCD 8592 - Soldadura TIG , topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢des PA, PC, PH e H-L045 em aco Carbono
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
89.1 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posigao PA, ss (por um lado), nb
topo a topo com t>1, 40=D=80| (sem junta de suporte) e com o processo 141 em ago carbono (UFCD 8592); Métodos de preparagao de
na posigdo PA, ss (por um junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos 3
lado) nb (sem junta de (UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
suporte) com o processo 141 | Procedimentos de inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
em ago carbono higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
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89.2 - Executa uma soldadura
topo a topo, com t>1,
40=D=80 na posigao PC, ss

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posigéo PC, ss (por um lado), nb
(sem junta de suporte) e com o processo 141 em ago carbono (UFCD 8592); Métodos de preparagdo de
junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos

(por um lado) nb (sem junta (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); 3
de suporte), com o processo | Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
141 e em ago carbono higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
89.3 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posi¢do PH, ss (por um lado), nb
topo a topo, com t>1, (sem junta de suporte) e com o processo 141 em ago carbono (UFCD 8592); Métodos de preparagao de
40=D=80 na posigao PH, ss junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos 4
(por um lado) nb (sem junta (UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
de suporte), com o processo Procedimentos de inspecao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
141 e em ago carbono higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
89.4 - Executa uma soldadura | inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posi¢ado H-L045, ss (por um lado),
topo a topo, com t>1, nb (sem junta de suporte) e com o processo 141 em ago carbono (UFCD 8592); Métodos de preparagdo de
40=D=80 na posi¢do H-L045, | junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos 5
ss (por um lado) nb (sem junta| (UFCD 8081); Contracéo, tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081);
de suporte), com o processo | Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
141 e em ago carbono higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios nao destrutivos (UFCD
8542).
UC 90 - Executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢goes PA, PC, PH e H-L045 em acgo inoxidavel
UFCD 8593 - Soldadura TIG , topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢des PA, PC, PH e H-L045 em aco Inoxidavel
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
90.1 - Executa uma soldadura | inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posi¢édo PA, ss (por um lado), nb
topo a topo, com t>1, (sem junta de suporte) e com o processo 141 em aco inoxidavel (UFCD 8593); Métodos de preparagdo de
40=D=80 na posigéo PA, ss junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos 3
(por um lado) nb (sem junta (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
de suporte), com o processo | Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
141 e em aco inoxidavel higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
90.2 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posig¢éo PC, ss (por um lado), nb
topo a topo, com t>1, (sem junta de suporte) e com o processo 141 em aco inoxidavel (UFCD 8593); Métodos de preparagao de
40=D=80 na posicéo PC, ss junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos 3
(por um lado) nb (sem junta (UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
de suporte), com o0 processo Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
141 e em aco inoxidavel higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
90.3 - Executa uma soldadura | inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posi¢do PH, ss (por um lado), nb
topo a topo, com t>1, (sem junta de suporte) e com o processo 141 em aco inoxidavel (UFCD 8593); Métodos de preparagdo de
40=D=80 na posigao PH, ss junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos 4
(por um lado) nb (sem junta (UFCD 8081); Contragao, tenséao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
de suporte), com o processo | Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
141 e em aco inoxidavel higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios néo destrutivos (UFCD
8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos
90.4 - Executa uma soldadura | inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40=D=80 na posi¢ado H-L045, ss (por um lado),
topo a topo, com t>1, nb (sem junta de suporte) e com o processo 141 em acgo inoxidavel (UFCD 8593); Métodos de preparagao de
40=D=80 na posi¢do H-L045, | junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos 4
ss (por um lado) nb (sem junta| (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
de suporte), com o0 processo Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e
141 e em aco inoxidavel higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD
8542).
UC 91 - Executar soldadura FF - angulo em chapa nas posigdes PA, PB, PF e PG em agos temperados e revenidos
UFCD 8594 - Soldadura FF - angulo em chapa nas posigdes PA, PB, PF e PG em agos temperados e revenidos
91.1 - Executa uma soldadura Tlpos de consumiveis (UFCD %080); Eqmp_amentos para sokiadura MA(%/FF (UFCD 8082); Procedimentos
N . inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posi¢édo PA, com o processo MAG/FF e
de angulo com juntaem T, A s = A
com t=3 na posicio PA com o| €M @ técnica mono passe em ago carbono (UFCD 8594); Métodos de preparagéo de junta para soldadura
posic: ’ (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragao, 3
processo MAG/FF, com a ~ - ) = " s x _ )
téeni tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
écnica mono passe e em ago | . = i d Idad UFCD 8081): C ) t0s d d higi
carbono inspegdo e ensaio de solda lurag ); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
91.2 - Executa uma soldadura Tlpos de consumiveis (UFCD %080); Eqmp_amentos para sokiadura MA(%/FF (UFCD 8082); Procedimentos
- . inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posi¢do PB, com o processo MAG/FF e
de angulo com juntaem T, A s = .
com t=3 na posicio PB. com o| €M & técnica mono passe em ago carbono (UFCD 8594); Métodos de preparacao de junta para soldadura
posic: ’ (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragéo, 3
processo MAG/FF, com a ~ - ) = " s x _ )
téeni tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
écnica mono passe e em ago | . = i0d Idad UFCD 8081): C . t0s d d higi
carbono inspegdo e ensaio de solda lurag ); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
91.3 - Executa uma soldadura Tlpos de consumiveis (UFCD 8A080); Eqmp_amentos para sokiadura MA(%/FF (UFCD 8082); Procedimentos
A . inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posi¢do PA, com o processo MAG/FF e
de angulo com juntaem T, técni i b UFCD 8594): Métodos d 50 de iunt Idad
com t=3 na posicao PA, com 0 com a técnica multi passe em ago carbono ( ); Méto os de preparagao de junta para soldadura
’ (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragéo, 3
processo MAG/FF, com a ~ - ) = " s _ )
téeni f tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
écnica multi passe e emago | . = i d Idad UFCD 8081): C . t0s d d higi
carbono inspegdo e ensaio de solda lurag ); Cumprimentos das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
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91.4 - Executa uma soldadura
de angulo com juntaem T,
com t=3 na posigdo PB, com o

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posi¢édo PB, com o processo MAG/FF e
com a técnica multi passe em aco carbono (UFCD 8594); Métodos de preparagao de junta para soldadura

135,136 e 138, com a técnica
multi passe e em ago carbono

residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).

processo MAG/FF, com a (UFC:,D 80(_31); Tipps dejuntas para chapa (UFCIZ_) §081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8981); Contragéo, 3
técnica multi passé e em aco tensao residual, Fjlstorgao (UFCD 8081); Imperfelgoes_na soldadura (UFCD 8081); Procedmgntos de
carbono inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
91.5 - Executa uma soldadura _Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equip_amentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
de.éngulo com junta em T inerentes auma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posic¢édo PG, cOm O processo MAG/FF e
com t=3 na posicdo PG c<’)m o| coma técnica mono passe em ago carbono (UFCD 8594); Métoq_os de preparacéo de junta para soldadura
processo MAG/FF comy a (UFC:,D 803_31); Tlpps deJuntas para chapa (UFCIZ_) §081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8981); Contragéo, 3
técnica mono pasée e em aco tensao residual, Fhstorgao (UFCD 8081); Imperfelgoes_na soldadura (UFCD 8081); Procedmgntos de
carbono inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios n&o destrutivos (UFCD 8542).
91.6 - Executa uma soldadura _Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equip_amentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
de.éngulo com junta em T |nerente's auma so_ldadura de angulo com junta em T, com tf3 na posigao PG, com 0 processo MAG/FF e
com t=3 na posicio PG c<’)m ol coma técnica m_ultl passe em ago carbono (UFCD 8594); Metodp_s de preparacao de junta para soldadu~ra
processo MAG/FF com, a (UFCD 80£_51); Tlpps de juntas para chapa (UFCl? 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8_081); Contragéo, 5
e ——— passé e em ago Fenséo~re3|dual, Fjlstorgéo (UFCD 8081); Imperfelgc”)es'na soldadura (UFCD 8081); Procedlmgntos de
s w—. inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
91.7 - Executa uma soldadura _Tipos de consumiveis (UFCD 8080)l; Equipamentos para so_Idadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
de.éngulo junta T, com t>8 na |ner§ntes a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posicéo PF e prociassos_135, 136 e 138 com a
posicao Pi= proceésos técnica mono passe em ago carbono (UFCD 8594); Métogos de preparagdo de junta para soldaqura (UFPD
135136 e {38 com a técnica 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo 4
mon’o passe e ’em ago residyal, distor¢éo (UFCD 8081); Imperfeigﬁes na soldadura (UFCD 8081); Proc_e(_iimentos de inspecdo e
carbono ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimentos das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagado correta de EPI (UFCD 0349); Ensaios ndo destrutivos (UFCD 8542).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
91.8 - Executa uma soldadura | inerentes a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posi¢cdo PF e processos 135, 136 e 138 com a
de angulo, junta T, com t>8 na| técnica multi passe em aco carbono (UFCD 8594); Métodos de preparacgado de junta para soldadura (UFCD
posigao PF, processos 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo 5

Notas:

*- Unidades elementares que integram a qualificagao e, como tal, constituem unidades de validagao e certificagao obrigatorias.

LA ponderagao traduz o grau de importancia de cada uma das tarefas no ambito da UC respetiva. As tarefas com ponderacao 5, consideradas fundamentais
e imprescindiveis no ambito da UC, assumem um carater eliminatério para a sua validagao.

. Unidades adicionais que nao integram a qualificacdo e, como tal, constituem unidades de validacéo e certificagdo ndo obrigatérias para a obtengao da

qualificagao.
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